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　　能源危机与环境恶化已成为影响当今人类可持
续发展的首要问题．随着人们对于化石燃料使用量
的增加和环保意识的增强，可替代能源的开发与研

究受到了越来越多的关注．生物柴油作为生物能源
的形式之一，因其来源广泛，污染小，可再生等一

系列优点引起了世界各国的高度重视．早被美国能
源发展委员会（ＤＯＰ）、美国环保署（ＥＰＡ）和美国试
验与材料协会（ＡＳＴＭ）三大机构认可［１］．目前，生
物柴油主要是通过植物油和动物油脂与低级醇（如

甲醇）在酸或碱催化条件下进行酯交换反应，生成

相应的脂肪酸甲酯［２］．生物柴油的主要副产物是甘
油，每生产１０ｔ生物柴油将副产１ｔ甘油．而粗甘
油中往往含有大量的水和杂质不能直接用作化工原

料，往往需要对其精制除杂，但这又增加了生产成

本．因此，大幅提高生物柴油产业利润的关键在于
利用甘油来生产高附加值的化工产品［１］．

近年来，燃料电池技术的发展带动了氢能的开

发与应用，而生物柴油副产物甘油的增加导致甘油

市场出现了供过于求的现象致使甘油价格急剧下

降．甘油制氢技术的研究与发展一方面可以解决甘
油过量问题，另一方面又提供了一种制氢来源．甘
油制氢通常可以通过三种方式实现：水蒸气重整

（ＳＲ）、液相重整（ＡＰＲ）和超临界重整（ＳＣＲ）．水相
重整反应虽然反应温度较低，但其需要在较高的压

力下实现，产出的气体易滞留在催化剂表面影响甘

油转化效果和氢选择性，且催化活性组分易于氧化

失活．此外，Ｇｕｐｔａ等［３－４］对超临界重整制氢催化

剂的研究，虽然获得了较高的甘油转化率和氢选择

性，但此类催化剂必须经受水热条件下的稳定性考

验．因而目前较多的研究集中于常压下甘油水蒸气

重整制氢催化剂的研发．
目前，关于甘油水蒸气重整（ＧＳＲ）制氢的综述

性文章［５－９］报道较少，且大多是围绕甘油制氢途径

展开的．近来，豆斌林等［１０］主要从生物甘油的组

成、热分解以及ＣＯ２原位吸附对制氢体系的影响等
角度对生物甘油水蒸气重整制氢的发展进行了较为

系统的综述．然而，对于反应过程中催化剂的使用
和作用机理都未涉及．本文主要从催化剂体系的角
度出发，总结了ＧＳＲ的热力学研究进展，重点综述
了Ｎｉ基、Ｐｔ基和其它Ⅷ族金属催化剂在该领域的
研究概况．

１热力学分析
ＧＳＲ是一个复杂的化学反应，一般都认为经过

了甘油热分解和水煤气变换（ＷＧＳ）两个过程实现，
其反应过程如下：

Ｃ３Ｈ８Ｏ３( )ｇ→３ＣＯ( )ｇ＋４Ｈ２( )ｇ

△Ｈ０＝＋２５０ＫＪ／ｍｏｌ （１）
ＣＯ( )ｇ＋Ｈ２Ｏ( )ｇ→ＣＯ２( )ｇ＋Ｈ２( )ｇ

△Ｈ０＝ －４１ＫＪ／ｍｏｌ （２）
总反应：

Ｃ３Ｈ８Ｏ３( )ｇ＋３Ｈ２Ｏ( )ｇ→３ＣＯ２( )ｇ＋７Ｈ２( )ｇ
Ｈ０＝＋１２８ＫＪ／ｍｏｌ （３）
但通常包含许多的副反应：

ＣＯ( )ｇ＋３Ｈ２( )ｇ→ＣＨ４( )ｇ＋Ｈ２Ｏ( )ｇ

△Ｈ０＝ －２０６ＫＪ／ｍｏｌ （４）
ＣＯ２( )ｇ＋４Ｈ２( )ｇ→ＣＨ４( )ｇ＋２Ｈ２Ｏ( )ｇ

△Ｈ０＝ －１６５ＫＪ／ｍｏｌ　 （５）
ＣＨ４( )ｇ→２Ｈ２( )ｇ＋Ｃ( )ｓ
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△Ｈ０＝＋７５ＫＪ／ｍｏｌ （６）
２ＣＯ( )ｇ→Ｃ( )ｓ＋ＣＯ２( )ｇ

△Ｈ０＝ －１７２ＫＪ／ｍｏｌ （７）
Ｃ( )ｇ＋Ｈ２Ｏ( )ｇ→ＣＯ( )ｇ＋Ｈ２( )ｇ

△Ｈ０＝ ＋１３１ＫＪ／ｍｏｌ （８）
该反应是一个典型的强吸热过程，高温有助于

反应的进行．Ａｄｈｉｋａｒｉ等［１１］在压力为 ０．１～０．５
ＭＰａ，温度 ３２７～７２７℃和水醇摩尔比（ＷＧＲ）为
１∶１～９∶１条件下进行了热力学研究．研究结果显
示：高温、低压以及高的ＷＧＲ有利于反应的进行，
进而可以提高甘油转化率和 Ｈ２产率，降低 ＣＨ４和
ＣＯ的含量．他们还通过进一步理论计算获得最佳
实验条件为：常压下、反应温度 ＞６２７℃、ＷＧＲ为
９∶１时，副产物ＣＨ４的产量最小，并且积碳行为可受
到热力学的有效抑制．在文献［１２］中，他们将以
Ｎｉ／ＭｇＯ作为催化剂获得的实验数据与理论值进行
了比较，发现在甘油气态转化率、Ｈ２产率以及 ＣＨ４
含量等方面两者均存在较大差距．Ｃｈｅｎ等［１３］将商

业催化剂重整获得的实验数据与热力学计算值进行

了比较，发现热力学计算获得的数据与在相同条件

下的实验数据，除由于水气化不完全导致 Ｈ２产率
稍微偏小外，其它数据基本吻合．

除对传统的 ＧＳＲ进行热力学分析外，研究人
员还对在ＣＯ２吸附剂存在条件下 ＧＳＲ的热力学进
行了研究．Ｌｉ等［１４］对ＣａＯ存在条件下的ＧＳＲ进行
热力学分析发现，ＣａＯ的加入提高了Ｈ２产量，减小
了ＣＯ、ＣＯ２的浓度．在一定条件下，Ｈ２、ＣＯ、ＣＯ２
和 ＣＨ４产物浓度分别达到 ９６．８０％，０．７３％，
０．３０％和２．１７％．结果表明ＣＯ２的吸附减小了催化
剂表面的积碳量，提高了能源效率．Ｗａｎｇ等［１５］对

有无ＣａＯ存在条件下的 ＧＳＲ进行了热力学数据比
较得出了相似的研究结果：ＣａＯ加入后，相同条件
下Ｈ２含量在９５％以上远高于不含ＣａＯ条件下的数
值（６７％）．另外，Ｃｈｅｎ等［１６］考察了在 ＣＯ２吸附剂
存在条件下，反应温度、压力、ＷＧＲ，ＣＯ２吸附剂含
量（０％～９９％）、载气与进料液物质量比对 Ｈ２产率
和积碳的影响．结果表明，ＣＯ２吸附剂的加入提高
了甘油的转化率、抑制了积碳的生成，每摩尔甘油

最多可以生成６～７ｍｏｌＨ２．同时指出在吸附剂存
在条件下的最佳反应温度（５２７～５７７℃）比不含吸
附剂条件下的反应温度低１００℃左右．

２甘油水蒸气重整制氢催化剂研究状况
Ⅷ族金属由于ｄ轨道中电子数未充满，具有较

强的ＣＣ、ＣＨ和ＯＨ键离解能力，广泛用于加氢、
脱氢、氧化、异构、环化、氢解、裂解等反应．基于
Ｐｔ、Ｎｉ等Ⅷ族金属催化剂在甲醇、乙醇以及甲烷重
整等与ＧＳＲ过程密切相关的反应体系中表现出的
优异催化性能，研究人员多将上述活性组分应用在

催化ＧＳＲ反应中．本节主要对文献中报道的Ｎｉ系、
Ｐｔ系和其它几种Ⅷ族金属催化剂的催化性能进行
了简要的介绍．
２．１Ｎｉ系催化剂

负载型Ｎｉ基催化剂价格低廉且具有较高的热
稳定性，在甲烷等低碳烃水蒸气反应中得以广泛的

应用，因此被视为是一类具有较大应用前景的甘油

水蒸气催化剂而受到研究者的亲睐．Ｓáｎｃｈｅｚ等［１７］

在考察Ｎｉ／Ａｌ２Ｏ３的催化甘油重整制氢性能时发现：
反应４ｈ后，随着温度的升高，甘油的转化率由
９６．８％（６００℃）上升至９９．４％（７００℃）．在６５０℃
时获得最高的 Ｈ２选择性（９９．７％）．在 ７００℃、
ＷＨＳＶ为５．０ｈ１和１０ｈ１条件下，ＦＩＤ检测出反应
的主要副产物分别为甲烷和乙烯．Ｃｈｅｎｇ等［１８］研

究发现，Ｎｉ／Ａｌ２Ｏ３催化反应中 ＣＨ４产生的主要原因
是由于甘油的氢解造成的；积碳速率与甘油的分压

成正比而与水蒸气分压成反比．国内的柳申荣
等［１９］研究了商业催化剂ＲａｎｅｙＮｉ在ＧＳＲ中的催化
性能．实验发现，在一定条件下该催化剂的碳转化
率和Ｈ２选择性分别可以达到９９．９％和８０．７％，ＣＯ
选择性小于０．２％，但同时发现该催化剂对甲烷化
有一定的促进作用．Ｃｈｏｉ等［２０］考察了不同煅烧气

氛制备Ｎｉ／Ａｌ２Ｏ３催化剂的催化性能．结果显示，Ｎ２
Ｏ气氛下煅烧制备的催化剂中，Ｎｉ主要以三种形式
存在即易还原的 ＮｉＯ、可还原的 ＮｉＡｌ２Ｏ４和难还原
的ＮｉＡｌｘＯｙ．而空气气氛煅烧的催化剂中，Ｎｉ的存
在形式只有ＮｉＡｌ２Ｏ４和ＮｉＡｌｘＯｙ两种．活性测试结果
表明，前者甘油的转化率与Ｈ２产率均高于后者，而
且积碳量比后者低．由此说明，镍铝尖晶石相的生
成不利于活性组分Ｎｉ的还原．

Ｂｕｆｆｏｎｉ等［２１］通过添加 Ｚｒ、Ｃｅ助剂改善了 Ｎｉ／
αＡｌ２Ｏ３催化剂性能．６００℃下稳定性测试结果显
示，Ｎｉ／ＣｅＯ２／αＡｌ２Ｏ３在所制备的催化剂中具有最
高的活性和稳定性．反应后的催化剂 ＴＰＯ／ＴＧＡ实
验结果显示，Ｎｉ／αＡｌ２Ｏ３和Ｎｉ／ＺｒＯ３／αＡｌ２Ｏ３积碳量
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分别为３９％和２３％．而Ｎｉ／ＣｅＯ２／αＡｌ２Ｏ３催化剂由
于Ｃｅ的存在提高了载体的碱性，抑制了脱水、重
排、缩合等导致积碳的反应发生，积碳量仅为

１７％．Ｉｒｉｏｎｄｏ等［２２］报道了Ｍｇ、Ｚｒ、Ｃｅ和Ｌａ修饰的
Ｎｉ／Ａｌ２Ｏ３催化剂活性，研究发现改性后的催化剂表
现出更高的Ｈ２、ＣＯ２产率和低的 ＣＯ产率．进一步
分析指出Ｍｇ的加入增加了表面Ｎｉ的浓度，Ｚｒ的加
入促进了水蒸气的活化，而Ｃｅ和Ｌａ的加入提高了
Ｎｉ相的稳定性．他们还在文献［２３］中重点讨论了
Ｌａ含量对Ｎｉ／Ａｌ２Ｏ３催化活性的影响．研究发现，Ｌａ
含量为５％的催化剂表现出最佳催化活性，而Ｌａ含
量为２．５％和１２．６％的催化剂不仅 Ｈ２／ＣＯ２摩尔比
较低而且甲烷化较严重．另外还发现Ｌａ含量为０％
和２．５％的催化剂Ｎｉ分散度虽然低于含量为５％和
１２．６％的催化剂，但 Ｈ２产量相差不大，说明 Ｎｉ分
散度并不是制约Ｎｉ／Ｌａ２Ｏ３／Ａｌ２Ｏ３催化剂活性和选择
性的唯一因素．文献［２４］考察了不同 Ｃｅ含量对催
化剂Ｎｉ／Ａｌ２Ｏ３性能的影响，结果表明：单纯ＣｅＯ２负
载的催化剂由于载体比表面积较小，不利于 Ｎｉ的
分散度，与 Ａｌ２Ｏ３负载的催化剂相比活性较低；但
少量 ＣｅＯ２的存在提高了 Ｎｉ／Ａｌ２Ｏ３的催化活性．随
着Ｃｅ含量的增加催化剂活性反而降低，这主要是
由于 ＣｅＯ２Ａｌ２Ｏ３之间相互作用的增强减弱了 ＣｅＯ２
与活性组分Ｎｉ之间的相互作用，导致 Ｎｉ０的稳定性
和分散度降低．Ｐｒｏｆｅｔｉ等［２５］考察了贵金属（Ｐｔ、Ｉｒ、
Ｐｄ和Ｒｕ）修饰的 Ｎｉ／ＣｅＯ２Ａｌ２Ｏ３的催化活性．结果
显示，ＣｅＯ２的存在抑制了非活性组分 ＮｉＡｌ２Ｏ４的生
成，贵金属的加入降低了ＮｉＯ的还原温度，提高了
甘油的转化率和 Ｈ２产率，并且降低了催化剂表面
的积碳量（如ＮｉＰｔ在反应过程中产生的积碳量比单
纯的Ｎｉ催化剂小 ３０％）．其中，ＮｉＰｔ和 ＮｉＩｒ由于
Ｐｔ、Ｉｒ的加入改变了催化剂的表面形貌、促进了甘
油ＣＣ键的断裂和 ＣＨ４的重整而获得更高的 Ｈ２产
率，降低了ＣＨ４的选择性．但Ｒｕ改性的ＮｉＲｕ对催
化剂活性提高并不明显．
　　Ｎｉ组分与载体之间的相互作用对于催化剂活
性至关重要，因此可以通过改变载体来改善 Ｎｉ系
催化剂的活性．Ａｄｈｉｋａｒｉ等［２６］分别考察了负载在

ＭｇＯ、ＣｅＯ２和ＴｉＯ２载体上的Ｎｉ催化剂的催化活性．
研究发现：Ｎｉ／ＣｅＯ２分别在５５０℃和６００℃表现出
最佳的 Ｈ２选择性和 Ｈ２产率；而 ＭｇＯ、ＴｉＯ２负载的
催化剂在６５０℃条件下具有更高的 Ｈ２选择性和产
率（如 Ｎｉ／ＭｇＯ催化剂 Ｈ２产率达到５６．５％）．长时

间的气体流量检测发现，Ｎｉ／ＣｅＯ２催化剂由于积碳
造成气体流量逐渐减小，而 Ｎｉ／ＭｇＯ、Ｎｉ／ＴｉＯ２基本
保持不变．他们还报道了以 Ａｌ２Ｏ３和 ＣｅＯ２／Ａｌ２Ｏ３作
为载体的 １４种催化剂的催化性能［２７］，发现 Ｎｉ／
Ａｌ２Ｏ３和Ｒｕ／ＣｅＯ２／Ａｌ２Ｏ３表现出更好的 Ｈ２选择性和
甘油转化率．在ＷＧＲ为９∶１、反应温度９００℃和进
料流速为０．１５ｍＬ／ｍｉｎ条件下，两种催化剂的 Ｈ２
选择性分别达到８０％和７１％；金属负载量为３．１％
时，上述催化剂的甘油转化率均达到 ９４％以上．
Ｃｕｉ等［２８］制备了Ｌａ１ｘＣｅｘＮｉＯ３催化剂，并将获得的
实验数据与热力学计算值进行了比较．结果发现，
在所制备的催化剂中 Ｌａ０．３Ｃｅ０．７ＮｉＯ３中 Ｎｉ组分更容
易还原并且产生的积碳量最少，表现出高的活性和

稳定性．５００～７００℃时甘油的转化率接近平衡计算
值．Ｄａｖｅ等［２９］考察了Ｚｒ改性的 Ｎｉ／ＣｅＯ２的催化活
性．研究发现，Ｚｒ的加入提高了 ＣｅＯ２载体的结晶
度，促进了Ｎｉ组分的分散，有效降低了甲烷化副反
应的发生程度，提高了Ｈ２选择性和甘油转化率．虽
然研究者通过添加助剂或者改变载体的方式提高

Ｎｉ系催化剂的活性和稳定性，但与贵金属基催化剂
相比较仍存在着产物ＣＯ、ＣＨ４含量较高、易积碳等
问题．
２．２Ｐｔ系催化剂

Ｐｔ是ＶＩＩＩ金属的典型代表，Ｐｔ基催化剂可谓
为“万能催化剂”，常用于加氢、脱氢以及氢解等涉

氢反应．近年来，对于 Ｐｔ系催化剂在 ＧＳＲ重整反
应中表现出的催化性能同样受到了深入的研究．
Ｓｏａｒｅｓ等［３２］通过将甘油制备合成气的吸热反应与

ＦＴ合成的放热反应联合起来，在低温条件（２２５～
３４７℃）下考察了不同载体（Ｃ、Ａｌ２Ｏ３、ＺｒＯ２、ＣｅＯ２／
ＺｒＯ２、ＭｇＯ／ＺｒＯ２）对Ｐｔ基催化剂反应活性的影响．
研究发现 Ｐｔ／Ｃ催化剂在测试中表现出最佳反应
活性，其它催化剂都出现不同程度的失活：强酸性

Ａｌ２Ｏ３载体制备的催化剂虽然前期比较稳定，但一
段时间后便快速失活；而强碱性 ＭｇＯ／ＺｒＯ２载体制
备的催化剂在整个反应阶段活性不断下降；尽管

Ｐｔ／ＣｅＯ２／ＺｒＯ２表现出最高的稳定性但催化性能次于
Ｐｔ／Ｃ；甘油在氧化物载体表面脱水生成不饱和烃类
的反应是造成 Ｐｔ表面形成积碳，最终导致催化剂
失活的一个重要原因；另外通过对反应产物含量的

比较表明，氧化物载体的存在促进了 ＷＧＳ反应的
进行，有利于提高氢气的选择性．Ｐｏｍｐｅｏ等［３３］制

备了Ｐｔ负载在ＳｉＯ２、ＺｒＯ２、γＡｌ２Ｏ３和经Ｃｅ、Ｚｒ修
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表１　Ｎｉ基催化剂的甘油水蒸气重整催化性能
Ｔａｂｌｅ１ＣａｔａｌｙｔｉｃｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｔｈｅＮｉｃａｔａｌｙｓｔｓｆｏｒｇｌｙｃｅｒｏｌｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｒｅａｃｔｉｏｎ

Ｃａｔａｌｙｓｔｓ Ｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄ Ｔｅｓｔｃｏｎｄｉｔｉｏｎ
Ｇａｓｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎ（ｍｏｌ％）

Ｈ２ ＣＯ２ ＣＯ ＣＨ４
Ｌｉｔｅｒａｔｕｒｅ

Ｎｉ／αＡｌ２Ｏ３
Ｉｍｐｒｅｇｎａｔｉｏｎ，
２．０％

６００℃，ＷＧＲ＝６∶１，

ＧＨＳＶ＝３．９×１０４ｍＬｇｃａｔ
１ｈ１

６９．９ １９．７ ８．９ １．６ ２１

Ｎｉ／ＳｉＯ２
Ｉｏｎｉｃｅｘｃｈａｎｇｅ，
５．０％

４５０℃，τ＝０．８８ｍｉｎ，
１０％ ｇｌｙｃｅｒｏｌ

６６．０ １５．０ １７．０ ２．０ ３０

Ｎｉ／ＣｅＯ２
Ｄｅｐｏｓｉｔｉｏｎｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｉｏｎ，

１５％

５５０℃，ＷＧＲ＝９∶１，

ＧＨＳＶ＝１１０００ｍＬｇｃａｔ
１ｈ１

６７．９ ２８．８ ２．９ ０．４ ３１

饰的γＡｌ２Ｏ３载体上的催化剂，考察了不同载体对
于Ｐｔ系催化剂性能的影响．他们发现副反应的产
生与载体的酸碱性有关：酸性载体ＺｒＯ２、γＡｌ２Ｏ３和
经过Ｃｅ、Ｚｒ修饰的γＡｌ２Ｏ３促进了副反应（如脱水、
氢解、缩合）的进行，导致催化剂积碳而快速失活．
而ＳｉＯ２负载的催化剂由于促进了脱氢反应的进行
和ＣＣ键的断裂表现出优良的催化活性．在高温或
者高空速下获得高的Ｈ２／ＣＯ２摩尔比（２．４），而且生
成的ＣＯ含量很低．在文献［３０］中他们比较了 Ｐｔ／
ＳｉＯ２、Ｎｉ／ＳｉＯ２和ＰｔＮｉ／ＳｉＯ２的催化活性．研究表明，
Ｐｔ系催化剂比Ｎｉ系催化剂具有更好的催化活性和
稳定性．Ｐｔ含量为１％和２％的催化剂在反应温度
为３５０℃、最小接触时间（τ）分别为 １．６６ｍｉｎ和
０．８８ｍｉｎ条件时甘油便可完全转化为气态产物．在
４５０℃、τ＝０．８８ｍｉｎ时，Ｐｔ含量为２％的Ｐｔ／ＳｉＯ２反
应体系中，Ｈ２、ＣＯ、ＣＨ４、ＣＯ２含量分别达到７０％、
６．４％、０．６％和２３％．另外还发现，由于 ＰｔＮｉ双
金属相的形成影响了 Ｐｔ的电子传导能力，降低了
它的ＣＣ键断裂能力，虽然总转化率有所增加，但
并不能够使之完全转化为气态产物，Ｈ２含量由
６８．２％降低至 ６０．５％，ＣＯ含量由 １５．５％增大至
３１．３％．与之相反，Ｉｒｉｏｎｄｏ等［２３］却发现经过 Ｌａ２Ｏ３
的改性的Ｐｔ／Ａｌ２Ｏ３催化剂在５００℃时的催化活性低
于Ｎｉ／Ｌａ２Ｏ３／Ａｌ２Ｏ３，并且反应过程中产生了大量的
含氧烃．而加入Ｎｉ后的Ｐｔ催化剂可以明显提高 Ｐｔ
催化剂的产氢量（由１．６Ｈ２ｍｏｌ／ｇｌｙｃｅｒｏｌｍｏｌ提高至
５．２８Ｈ２ｍｏｌ／ｇｌｙｃｅｒｏｌｍｏｌ）．由上可知，中性或者碱
性载体更有助于主反应的进行，减小不饱和化合物

的生成，降低催化剂表面的积碳，而 ＰｔＮｉ彼此之
间的相互作用还有待于进一步的研究．另外，Ｓｌｉｎｎ

等［７］以Ｐｔ／Ａｌ２Ｏ３为重整催化剂，比较了纯甘油与粗
甘油在Ｈ２产率、选择性和积碳等方面的区别，发现
粗甘油的Ｈ２产率和选择性只有纯甘油的７０％．分析
认为，主要原因在于粗甘油中含有大量不易发生水

蒸气重整且较易产生积碳的长链脂肪酸（Ｃ１８）．在
反应温度８００℃、ＳＴＣＲ为１．３５条件下，纯甘油３０
ｈ积碳量大约为０．４％，而粗甘油１０ｈ积碳量就达
到了２％．
２．３其它Ⅷ族金属催化剂

近年来，除了Ｎｉ、Ｐｔ等催化剂得到研究外，人
们还考察了Ｒｕ、Ｉｒ、Ｃｏ等Ⅷ族金属在 ＧＳＲ中的应
用．Ｚｈａｎｇ等［３１］以ＣｅＯ２为载体，在常压、反应温度
２５０～６００℃范围内，ＷＧＲ为９∶１条件下，考察了
Ｉｒ、Ｃｏ、Ｎｉ的催化活性．实验结果表明，Ｉｒ／ＣｅＯ２与
Ｎｉ／ＣｅＯ２、Ｃｏ／ＣｅＯ２催化剂相比：Ｉｒ与载体的相互作
用更强，使表面 ＣｅＯ２在较低温度下被还原．Ｉｒ／
ＣｅＯ２催化剂在４００℃时的甘油转化率达到１００％、
Ｈ２选择性为８５％，Ｎｉ／ＣｅＯ２在４５０℃时甘油才完全
转化为气态产物，此时 Ｈ２选择性为 ７５％；而 Ｃｏ／
ＣｅＯ２催化剂在４２５℃时甘油完全转化，Ｈ２选择性达
到８８％．研究还发现在 Ｃｏ／ＣｅＯ２反应体系中，ＣＨ４
和ＣＯ的含量随温度变化不大，这说明 Ｃｏ／ＣｅＯ２对
反应过程中的甲烷水蒸气重整（ＭＳＲ）和 ＷＧＳ的催
化活性很小．Ｃｈｅｎｇ等［３４］考察了 Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３在 ＧＳＲ
中的催化活性．结果表明，反应物中甘油含量为
３０％ ～６０％时，甘油的转化率达到 ３０％ ～６５％，
Ｈ２／ＣＯ和 Ｈ２／ＣＯ２的物质量比分别达到 ６～１２和
２～２．３，并伴有少量 ＣＨ４产生．研究还发现，随着
甘油分压的增加，产物的选择性保持恒定，但甘油

的转化率逐渐降低，并且积碳现象加重；随着水蒸
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表２Ｐｔ基催化剂的甘油水蒸气重整催化性能
Ｔａｂｌｅ２　ＣａｔａｌｙｔｉｃｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｔｈｅＰｔｃａｔａｌｙｓｔｓｆｏｒｇｌｙｃｅｒｏｌｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｒｅａｃｔｉｏｎ

Ｃａｔａｌｙｓｔｓ Ｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄ Ｔｅｓｔｃｏｎｄｉｔｉｏｎ
ＧａｓＳｅｌｅｃｔｉｖｉｔｙ（％）

Ｈ２ ＣＯ２ ＣＯ ＣＨ４
Ｌｉｔｅｒａｔｕｒｅ

Ｐｔ／ＳｉＯ２
Ｃａｔｉｏｎｉｃｅｘｃｈａｎｇｅ，

１．０％
３５０℃，τ＝６ｍｉｎ ６９．０ ２８．６ １．６ ０．８ ３３

Ｐｔ／ＺｒＯ２
Ｉｍｐｒｅｇｎａｔｉｏｎ，
１．０％

３５０℃，τ＝６ｍｉｎ ６２．２  ３７．８  ３３

Ｐｔ／γＡｌ２Ｏ３
Ａｎｉｏｎｉｃｅｘｃｈａｎｇｅ，

１．０％
３５０℃，τ＝６ｍｉｎ ６１．１  ３８．９  ３３

气分压的提高，甘油的转化率逐渐增大，产物中

Ｈ２、ＣＯ２的选择性和产量基本保持恒定，同时由于
水蒸气与甘油竞争吸附减小了甘油在催化剂表面的

吸附量导致 ＣＯ的选择性和产率下降．Ａｒａｑｕｅ
等［３５］还考察了 Ｃｅ２Ｚｒ１．５Ｃｏ０．５Ｏ８（ＣＺＣｏ）和 Ｃｅ２Ｚｒ１．５
Ｃｏ０．４７Ｒｈ０．０７Ｏ８（ＣＺＣｏＲｈ）两种催化剂的活性．测试
结果表明 Ｒｈ的加入提高了催化剂的活性和稳定
性：在６５０℃条件下，经过２４ｈ的连续测试 Ｒｈ的
加入使得反应的气态产物的转化率由４２％增加至
９２％，而液态产物的转化率由１０％降至１％，同时
Ｈ２产率从１．６ｍｏｌＨ２ｍｏｌ／ｇｌｙｃｅｒｏｌｍｏｌ增加至 ５．８
ｍｏｌＨ２ｍｏｌ／ｇｌｙｃｅｒｏｌｍｏｌ．ＣＺＣｏＲｈ催化剂 Ｈ２产率在
６５０℃反应０．５ｈ后达到了理论值（６．５ｍｏｌＨ２ｍｏｌ／
ｇｌｙｃｅｒｏｌｍｏｌ）的９５％．而ＣＺＣｏ催化剂在反应１ｈ后
就出现了明显的失活现象．Ｈｉｒａｉ等［３６］通过浸渍将

不同活性组分负载到 Ｌａ２Ｏ３载体上，在反应温度

５００～６００℃，ＳＴＣＲ为３．３，Ｗ／Ｆ为１３．４ｇｃａｔｈ／
ｍｏｌ条件下研究发现，在ＧＳＲ中各种组分的活性大
小顺序为Ｒｕ≈Ｒｈ＞Ｎｉ＞Ｉｒ＞Ｃｏ＞Ｐｔ＞Ｐｄ＞Ｆｅ．
由于Ｒｕ催化剂高的 Ｈ２产率，进一步考察了在６００
℃下不同载体对其性能的影响．发现Ｒｕ／ＺｒＯ２、Ｒｕ／
Ｙ２Ｏ３具有更高的甘油转化率和 Ｈ２产率，而 ＭｇＯ、
Ａｌ２Ｏ３负载的催化剂甘油转化率都比较低．另外，作
者还考察了 Ｒｕ负载量对 Ｒｕ／Ｙ２Ｏ３催化性能的影
响，发现Ｒｕ含量为３％的催化剂活性最高．反应
２４ｈ后产生的积碳量仅为０．４２％，Ｈ２产率没有明
显下降．Ｃｈｉｏｄｏ等［３７］比较了 Ｒｈ／Ａｌ２Ｏ３和 Ｎｉ／Ａｌ２Ｏ３
的催化活性．实验结果表明，由于Ｒｈ更有利于Ｃ＝
Ｃ双键的断裂和加氢反应的进行，减少催化剂表面
不饱和化合物的形成（积碳形成的主要原因），表现

出比Ｎｉ基催化剂更高的活性和稳定性．

表３其它Ⅷ族金属催化剂的甘油水蒸气重整催化性能
Ｔａｂｌｅ３ＣａｔａｌｙｔｉｃｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｏｆｔｈｅｏｔｈｅｒⅧ ｇｒｏｕｐｍｅｔａｌｌｉｃｃａｔａｌｙｓｔｓｆｏｒｇｌｙｃｅｒｏｌｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｒｅａｃｔｉｏｎ

Ｃａｔａｌｙｓｔｓ Ｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄ Ｔｅｓｔｃｏｎｄｉｔｉｏｎ
ＧａｓＳｅｌｅｃｔｉｖｉｔｙ（％）

Ｈ２ ＣＯ２ ＣＯ ＣＨ４
Ｌｉｔｅｒａｔｕｒｅ

Ｒｈ／Ａｌ２Ｏ３
Ｉｍｐｒｅｇｎａｔｉｏｎ，
２．５％

８００℃，ＷＧＲ＝６∶１，

ＧＨＳＶ＝５１０００ｈ１
～３０ ～７ ～７５ ～１７ ２７

Ｐｄ／Ａｌ２Ｏ３
Ｉｍｐｒｅｇｎａｔｉｏｎ，
２．５％

８００℃，ＷＧＲ＝６∶１，

ＧＨＳＶ＝５１０００ｈ１
～３５ ～５ ～７３ ～２０ ２７

Ｒｕ／Ａｌ２Ｏ３
Ｉｍｐｒｅｇｎａｔｉｏｎ，
２．５％

８００℃，ＷＧＲ＝６∶１，

ＧＨＳＶ＝５１０００ｈ１
～３７ ～４ ～８０ ～１５ ２７
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３积碳与气体吸附
无论是以贵金属还是以 Ｎｉ、Ｃｏ等金属作为活

性组分的催化剂，都或多或少的存在积碳现象．积
碳的产生主要是由于反应（６）、（７）和不饱和烃的
缩聚的发生导致的．这些积炭附着于催化剂表面堵
塞孔道将导致催化剂活性逐渐下降，影响催化剂的

稳定性．Ｃｈｅｎｇ等［３８］研究了 ＣｏＮｉ／Ａｌ２Ｏ３催化剂的
积碳现象．结果显示：积碳量的多少与催化剂表面
酸性位的浓度有关，另外还发现催化剂的积碳量随

着甘油分压的增大而增大，较高的水蒸气分压可以

抑制积碳的生成，这种趋势与文献［３５］报道的结果
一致．通过ＴＰＲＴＰＯ分析指出，催化剂表面的积碳
分为两种类型：一种可以被 Ｈ２还原（Ｃα），另一种
不与 Ｈ２反应（Ｃβ）．由此他们通过 ＴＰＲＴＰＯＴＰＲ
ＴＰＯ和ＴＰＯＴＰＲＴＰＯＴＰＲ两种方式实现了催化剂
的再生．除载体的酸碱性外，反应气氛对于积碳的
形成也有一定的影响．Ｌｕｏ等［３９］考察了 Ｎ２氛围下
Ｐｔ／γＡｌ２Ｏ３催化剂的积碳现象．实验结果表明，反
应过程中Ｎ２的存在加剧了催化剂表面的积碳，导
致催化剂稳定性降低．

除了制备高活性的催化剂外，通过移除气体产

物（如Ｈ２、ＣＯ２）也可以促进主反应的进行，提高
Ｈ２选择性和产率．Ｗａｎｇ等

［４０］对原位移除 Ｈ２进行
了热力学分析．分析指出原位移除 Ｈ２可以很大程
度上提高 Ｈ２的产率（６００℃下，７ｍｏｌ／ｍｏｌ）．在常
压、ＷＧＲ为９条件下，反应获得相同 Ｈ２产率的最
佳温度比传统方法低 １００℃．Ｗａｎｇ等［１５］以 Ｎｉ／
ＺｒＯ２为催化剂，研究了 ＣＯ２吸附剂（ＣａＯ）对实验结
果的影响．发现 ＣａＯ的加入提高了 Ｈ２含量，降低
了ＣＯ的浓度．Ｈ２含量在５７７℃、ＷＧＲ为９的条件
下达到９５％，且ＣＨ４含量只有４％．Ｄｏｕ等

［４１］以煅

烧后的白云石作为 ＣＯ２吸附剂得出了相似的结果，
在５００℃条件下ＣＯ２的穿透时间最长，Ｈ２含量达到
９７％．在文献［４２］中，他们分析了 ＣＯ２吸附剂存在
条件下对粗甘油重整制氢的影响．发现 ＣＯ２吸附剂
存在条件下反应产生的 Ｈ２含量接近９０％，并且与
纯甘油相比吸附剂的ＣＯ２穿透时间更长．

４反应机理研究
尽管从热力学研究角度将 ＧＳＲ反应过程归结

为方程Ｅｑ．（１）Ｅｑ．（２），但实际反应历程应极为复
杂，因为要获得高的气化产率［４３］，通常反应在

５００℃以上引入过量水蒸气下进行，而在这样的反
应条件下，甘油到达催化剂表面之前极可能发生热

解．我们在常压、反应温度５００～７００℃范围内，Ｃ３
Ｈ８Ｏ３／Ｈ２Ｏ／Ｎ２＝１／９／１２，气体流量为５６ｍＬ／ｍｉｎ的
条件下，分析了无催化剂体系的反应产物，发现：

５００℃时，甘油气化率只有０．６％（气体产物中的组
成见表４），液体产物主要有甘油（Ｃ３Ｈ８Ｏ３）、丙烯
醇（Ｃ３Ｈ６Ｏ）、乙二醇（Ｃ２Ｈ６Ｏ２）、丙酮醛（Ｃ３Ｈ４Ｏ２）、
乙醇醛（Ｃ２Ｈ４Ｏ２）及少量的丙酮醇（Ｃ３Ｈ６Ｏ２）；５５０
℃和６００℃时，甘油气化率分别为５％和２１％，液
体产物主要有丙酮醛（Ｃ３Ｈ４Ｏ２）、乙二醇（Ｃ２Ｈ６Ｏ２）、
丙烯醇（Ｃ３Ｈ６Ｏ）、乙酸（Ｃ２Ｈ４Ｏ２）、乙醇醛（Ｃ２Ｈ４
Ｏ２）、甘油（Ｃ３Ｈ８Ｏ３）及少量的异丙醇（Ｃ３Ｈ８Ｏ）；
６５０℃时，甘油气化率达到８２％，液体产物主要有
丙酮醛（Ｃ３Ｈ４Ｏ２）、乙二醇（Ｃ２Ｈ６Ｏ２）、乙酸（Ｃ２Ｈ４
Ｏ２）及少量的 １，２丙二醇（Ｃ３Ｈ８Ｏ２）、甘油（Ｃ３Ｈ８
Ｏ３）；７００℃时，甘油基本上被气化，液体产物含少
量的丙酮醛（Ｃ３Ｈ４Ｏ２）、乙二醇（Ｃ２Ｈ６Ｏ２）、乙酸（Ｃ２
Ｈ４Ｏ２）、丙烯醇（Ｃ３Ｈ６Ｏ）及甘油（Ｃ３Ｈ８Ｏ３）．也就是
说，在不同反应温度条件下，到达催化剂表面的实

际反应物组成各不相同．这就暗示了在不同反应温
度下，反应的机制可能发生变化．对于这一复杂体
系，Ｃｈｅｎｇ等［１８］根据反应动力学数据提出：ＧＳＲ反
应符合ＬＨ模型，甘油与水蒸气分子在催化剂表面
的反应是速控步骤．与之不同是，Ｖａｌｌｉｙａｐｐａｎ等［８］

提出甘油和水分别在金属 Ｎｉ和载体 Ａｌ２Ｏ３解离吸
附，氢气一部分由甘油脱氢生成，一部分由Ｈ２Ｏ解
离产物ＯＨ迁移至金属载体界面与有机物物种反应
生成．Ａｄｈｉｋａｒｉ等［６］根据甘油液相重整体系研究提

出了甘油转化可能存在四种反应历程，Ｉ：反应Ｅｑ．
（１）＋Ｅｑ．（４）以及反应Ｅｑ．（１）＋Ｅｑ．（２）；ＩＩ：甘
油脱去二分子的Ｈ２Ｏ生成Ｃ３Ｈ４Ｏ；ＩＩＩ：甘油先脱去
一分子的Ｈ２Ｏ生成 Ｃ３Ｈ６Ｏ２，再加氢生成 Ｃ３Ｈ８Ｏ２或
者继续脱去一分子的Ｈ２Ｏ生成Ｃ３Ｈ４Ｏ；ＩＶ：甘油先
脱去一分子Ｈ２Ｏ和ＣＨ２Ｏ生成ＣＨ３ＣＨＯ，再加氢生
成Ｃ２Ｈ５ＯＨ，Ｃ２Ｈ５ＯＨ又可脱水生成 Ｃ２Ｈ４，或者
ＣＨ３ＣＨＯ加水脱氢生成乙酸．总而言之，对该体系
反应机理的系统研究鲜未报导．

５　总结与展望
随着化石燃料的日渐消耗，可替代能源的发展

将会受到人们越来越多的关注．由于甘油化学结构
较一般的甲烷、甲醇等复杂，这就导致了ＧＳＲ副产
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表４不同反应温度下的甘油水蒸气非催化反应体系的气体产物组成
Ｔａｂｌｅ４Ｅｆｆｅｃｔｏｆｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｎｇａｓｅｏｕｓｐｒｏｄｕｃｔｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｆｒｏｍｔｈｅｇａｓｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌｓｔｅａｍｍｉｘｔｕｒｅｓｗｉｔｈｏｕｔｃａｔａｌｙｓｔ

Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ
（℃）

Ｇａｓｉｆｉｃａｔｉｏｎ
（％）

Ｇａｓｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎ（ｍｏｌ％）

Ｈ２ ＣＯ２ ＣＯ ＣＨ４ Ｃ２Ｈ４ Ｃ２Ｈ６ Ｃ３Ｈ６

５００ ０．６ １７．９３ ０．００ ６０．３１ ７．５６ ８．３２ ０．７７ ５．１２

５５０ ５ １１．２３ ０．００ ６２．９２ ９．４８ １２．２７ １．００ ３．１１

６００ ２１ ２３．１３ １．１６ ５３．８５ ７．５９ １１．９９ ０．９８ １．３０

６５０ ８２ ２０．１４ １．０９ ５８．５７ ８．４５ １０．００ １．００ ０．７４

７００ ～１００ ２１．７９ １．５７ ５６．９７ ９．７８ ８．７２ ０．７８ ０．３９

物的复杂化．如何减少副反应的发生、降低催化剂
的积碳量、提高催化剂的活性和稳定性仍然是人们

需要亟待解决的问题．Ｒｕ、Ｐｔ等贵金属催化剂比传
统Ｎｉ系催化剂具有更高的活性，但价格的高昂限
制了其在工业中的应用；而 Ｎｉ系催化剂虽价格低
廉、活性仅次于贵金属催化剂，但仍存在易积碳、

反应温度高等缺点．另外，虽可通过原位吸附或者
移除气体的方式获得高含量的 Ｈ２，但由于设备造
价昂贵以及ＣＯ２吸附剂饱和吸附量有限，制约了其
在工业上的应用．因此，制备具有高活性，高选择
性，高稳定性和高抗积碳能力的催化剂，发展新型

的制氢工艺是解决上述问题的关键．在催化剂的设
计上，双金属负载型催化剂可以克服单金属催化剂

在催化性能上的不足，在减少资金投入的基础上提

高催化剂本身的活性和稳定性．需要指出的是贵金
属 Ｒｕ的价格仅为Ｐｔ的四分之一，若能寻求适宜载
体和制备方法，发挥 ＲｕＮｉ的协同作用，有望获得
性能优异且具有应用前景的甘油水蒸气重整催化

剂．

参考文献：

［１］　ＭｉｎＥｎｚｅ（闵恩泽），ＹａｏＺｈｉｌｏｎｇ（姚志龙）．Ｔｈｅｄｅ
ｖｅｌｏｐｍｅｎｔｏｆｂｉｏｄｉｅｓｅｌｉｎｄｕｓｔｒｙｉｎｒｅｃｅｎｔｙｅａｒｓｐｅｃｕｌｉａｒｉ
ｔｙ，ｐｒｅｄｉｃａｍｅｎｔａｎｄｃｏｕｎｔｅｒｍｅａｓｕｒｅｓ（近年生物柴油产
业的发展—特色、困境和对策）［Ｊ］．ＰｒｏｇｒｅｓｓｉｎＣｈｅ
ｍｉｓｔｒｙ（化学进展），　２００７，１９（７８）：１０５０－１０５９

［２］　ＴａｐａｎｅｓＮＣＯ，ＡｒａｎｄａＤＡＧ，ＭｅｓｑｕｉｔａＣａｒｎｅｉｒｏＪＷ
Ｄ，ｅｔａｌ．Ｔｒａｎｓｅｓｔｅｒｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｊａｔｒｏｐｈａｃｕｒｃａｓｏｉｌｇｌｙｃｅ
ｒｉｄｅｓ：Ｔｈｅｏｒｅｔｉｃａｌａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｉｅｓｏｆｂｉｏｄｉｅｓｅｌ
ｒｅａｃｔｉｏｎ［Ｊ］．Ｆｕｅｌ，２００８，８７（１０－１１）：２２８６－２２９５

［３］　ＬｕＹＪ，ＧｕｏＬＪ，ＺｈａｎｇＸＭ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃ
ｍｏｄｅｌｉｎｇａｎｄａｎａｌｙｓｉｓｏｆｂｉｏｍａｓｓｇａｓｉｆｉｃａｔｉｏｎｆｏｒｈｙｄｒｏｇｅｎ
ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｉｎｓｕｐｅｒｃｒｉｔｉｃａｌｗａｔｅｒ［Ｊ］．ＣｈｅｍｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅ

ｒｉｎｇＪｏｕｒｎａｌ，２００７，１３１：２３３－２４４
［４］　ＢｙｒｄＡｄａｍＪ，ＧｕｐｔａＲａｍＢ．Ｓｔａｂｉｌｉｔｙｏｆｃｅｒｉｕｍｍｏｄｉｆｉｅｄ

"

ａｌｕｍｉｎａｃａｔａｌｙｓｔｓｕｐｐｏｒｔｉｎｓｕｐｅｒｃｒｉｔｉｃａｌｗａｔｅｒ［Ｊ］．Ａｐ
ｐｌｉｅｄＣａｔａｌｙｓｉｓＡ：Ｇｅｎｅｒａｌ，２０１０，３８１：１７７－１８２

［５］　ＴａｎＰｉｎｇｈｕａ（谭平华），ＺｈｏｕＺｈｅｎｇｍｉｎｇ（周正明），
ＬｉａｏＪｉｏｎｇ（廖　炯），ｅｔａｌ．Ｐｒｏｇｒｅｓｓｉｎｈｙｄｒｏｇｅｎ／ｓｙｎｔｈｅ
ｓｉｓｇａｓｂｙｇｌｙｃｅｒｏｌｃａｔａｌｙｔｉｃｒｅｆｏｒｍｉｎｇ（甘油催化重整制
氢／合成气的研究进展）［Ｊ］．ＭｏｄｅｒｎＣｈｅｍｉｃａｌＩｎｄｕｓｔｒｙ
（现代化工），２０１０，３０（７），１１－１４

［６］　ＡｄｈｉｋａｒｉＳｕｓｈｉｌ，ＦｅｒｎａｎｄｏＳａｎｄｕｎＤ，ＨａｒｙａｎｔｏＡｇｕｓ．
Ｈｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｆｒｏｍｇｌｙｃｅｒｏｌ：Ａｎｕｐｄａｔｅ［Ｊ］．Ｅｎｅｒ
ｇｙＣｏｎｖｅｒｓｉｏｎａｎｄＭａｎａｇｅｍｅｎｔ，２００９，５０：２６００－
２６０４

［７］　ＳｌｉｎｎＭ，ＫｅｎｄａｌｌＫ，ＭａｌｌｏｎＣ，ｅｔａｌ．Ｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆ
ｂｉｏｄｉｅｓｅｌｂｙｐｒｏｄｕｃｔｔｏｍａｋｅｒｅｎｅｗａｂｌｅｈｙｄｒｏｇｅｎ［Ｊ］．
ＢｉｏｒｅｓｏｕｒｃｅＴｅｃｈｎｏｌｇｙ，２００８，９９（１３）：５８５１－５８５８

［８］　ＶａｌｌｉｙａｐｐａｎＴ，ＦｅｒｄｏｕｓＤ，ＢａｋｈｓｈｉＮＮ，ｅｔａｌ．Ｐｒｏｄｕｃ
ｔｉｏｎｏｆｈｙｄｒｏｇｅｎａｎｄｓｙｎｇａｓｖｉａｓｔｅａｍｇａｓｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｇｌｙ
ｃｅｒｏｌｉｎａｆｉｘｅｄｂｅｄｒｅａｃｔｏｒ［Ｊ］．ＴｏｐＣａｔａｌ，２００８，４９：
５９－６７

［９］　ＲｉｏｃｈｅＣ，ＫｕｌｋａｒｎｉＳ，ＭｅｕｎｉｅｒＦＣ，ｅｔａｌ．Ｓｔｅａｍｒｅｆｏｒ
ｍｉｎｇｏｆｍｏｄｅｌｃｏｍｐｏｕｎｄｓａｎｄｆａｓｔｐｙｒｏｌｙｓｉｓｂｉｏｏｉｌｏｎ
ｓｕｐｐｏｒｔｅｄｎｏｂｌｅｍｅｔａｌｃａｔａｌｙｓｔｓ［Ｊ］．ＡｐｐｌｉｅｄＣａｔａｌｙｓｉｓＢ：
Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ，２００５，６１（１－２）：１３０－１３９

［１０］ＤｏｕＢｉｎｌｉｎ（豆斌林），ＣｈｅｎＨａｉｓｈｅｎｇ（陈海生）．Ｒｅ
ｓｅａｒｃｈｐｒｏｇｒｅｓｓｉｎＨ２ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｆｒｏｍｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆ
ｂｉｏｇｌｙｃｅｒｏｌ：Ａｒｅｖｉｅｗ（水蒸气重整生物甘油制氢的研
究进展）［Ｊ］．ＣｈｅｍｉｃａｌＩｎｄｕｓｔｒｙａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＰｒｏ
ｇｒｅｓｓ（化工进展），２０１１，３０（５）：９６７－９７２

［１１］ＡｄｈｉｋａｒｉＳｕｓｈｉｌ，ＦｅｒｎａｎｄｏＳａｎｄｕｎ，ＧｗａｌｔｎｅｙＳｔｅｖｅｎＲ，
ｅｔａｌ．Ａｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃａｎａｌｙｓｉｓｏｆｈｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ
ｂｙｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌ
ｏｆＨｙｄｒｏｇｅｎＥｎｅｒｇｙ，２００７，３２：２８７５－２８８０

［１２］ ＡｄｈｉｋａｒｉＳｕｓｈｉｌ，ＦｅｒｎａｎｄｏＳａｎｄｕｎ，ＨａｒｙａｎｔｏＡｇｕｓ．Ａ
ｃｏｍｐａｒａｔｉｖｅｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌａｎａｌｙｓｉｓｏｎ

５９第１期　　　　　　　　　　　　　　　　刘　琦等：甘油水蒸气重整制氢催化剂研究进展



ｈｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｂｙｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｉｎ［Ｊ］．
Ｅｎｅｒｇｙ＆Ｆｕｅｌｓ，２００７，２１（４）：２３０６－２３１０

［１３］ＣｈｅｎＨａｉｓｈｅｎｇ，ＤｉｎｇＹｕｌｏｎｇ，ＣｏｎｇＮｇｏｃＴ，ｅｔａｌ．Ａ
ｃｏｍｐａｒａｔｉｖｅｓｔｕｄｙｏｎｈｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｆｒｏｍｓｔｅａｍ
ｇｌｙｃｅｒｏｌｒｅｆｏｒｍｉｎｇ：ｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃｓａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ
［Ｊ］．ＲｅｎｅｗａｂｌｅＥｎｅｒｇｙ，２０１１，３６：７７９－７８８

［１４］ＬｉＹｕｎｈｕａ，ＷａｎｇＷｅｎｊｕ，ＣｈｅｎＢｉｎｇｈｕｉ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅｒ
ｍｏｄｙｎａｍｉｃａｎａｌｙｓｉｓｏｆｈｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｖｉａｇｌｙｃｅｒｏｌ
ｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｗｉｔｈＣＯ２ａｄｓｏｒｐｔｉｏｎ［Ｊ］．Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ
ＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｙｄｒｏｇｅｎＥｎｅｒｇｙ，２０１０，３５：７７６８－７７７７

［１５］ ＷａｎｇＸｉａｏｄｏｎｇ，ＬｉＭａｏｓｈｕａｉ，ＬｉＳｈｕｉｒｏｎｇ，ｅｔａｌ．
Ｈｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｂｙｇｌｙｃｅｒｏｌｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｗｉｔｈ／
ｗｉｔｈｏｕｔｃａｌｃｉｕｍｏｘｉｄｅｓｏｒｂｅｎｔ：Ａｃｏｍｐａｒａｔｉｖｅｓｔｕｄｙｏｆ
ｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃａｎｄｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｗｏｒｋ［Ｊ］．ＦｕｅｌＰｒｏｃｅｓ
ｓｉｎｇＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１０，９１：１８１２－１８１８

［１６］ ＣｈｅｎＨａｉｓｈｅｎｇ，ＺｈａｎｇＴｉａｎｆｕ，ＤｏｕＢｉｌｉｎ，ｅｔａｌ．
Ｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃａｎａｌｙｓｅｓｏｆａｄｓｏｒｐｔｉｏｎｅｎｈａｎｃｅｄｓｔｅａｍ
ｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌｆｏｒｈｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ［Ｊ］．Ｉｎｔｅｒ
ｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｙｄｒｏｇｅｎ Ｅｎｅｒｇｙ， ２００９， ３４：
７２０８－７２２２

［１７］ＳáｎｃｈｅｚＥｓｔｅｂａｎＡ，Ｄ’ＡｎｇｅｌｏＭｉｇｕｅｌＡ，ＣｏｍｅｌｌｉＲａúｌ
Ａ．ＨｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｆｒｏｍｇｌｙｃｅｒｏｌｏｎＮｉ／Ａｌ２Ｏ３ｃａｔａ
ｌｙｓｔ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｙｄｒｏｇｅｎＥｎｅｒｇｙ，
２０１０，３５：５９０２－５９０７

［１８］ ＣｈｅｎｇＣｈｉｎＫｕｉ，ＦｏｏＳａｙＹｅｉ，ＡｄｅｓｉｎａＡｄｅｓｏｊｉＡ．
ＳｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌｏｖｅｒＮｉ／Ａｌ２Ｏ３ｃａｔａｌｙｓｔ［Ｊ］．
ＣａｔａｌｙｓｉｓＴｏｄａｙ，２０１１

［１９］ＬｉｕＳｈｅｎｒｏｎｇ（柳申荣），ＪｉＷｅｉｒｏｎｇ（计伟荣）．Ｈｙｄｒｏ
ｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｂｙｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌｏｎＲａｎｅｙ
Ｎｉｃａｔａｌｙｓｔ（ＲａｎｅｙＮｉ催化剂甘油蒸气重整制氢研究）
［Ｊ］．ＣｈｅｍｉｃａｌＩｎｄｕｓｔｒｙＴｉｍｅｓ（化工时刊），２０１０，２４
（４），４－８

［２０］ ＣｈｏｉＹｏｕｎｇｂｏ，ＫｉｍＮａｍＤｏｎｇ，ＢａｅｋＪａｙｅｏｎ，ｅｔａｌ．
ＥｆｆｅｃｔｏｆＮ２Ｏｍｅｄｉａｔｅｄｃａｌｃｉｎａｔｉｏｎｏｎｎｉｃｋｅｌｓｐｅｃｉｅｓａｎｄ
ｔｈｅｃａｔａｌｙｔｉｃａｃｔｉｖｉｔｙｏｆｎｉｃｋｅｌｃａｔａｌｙｓｔｓｓｕｐｐｏｒｔｅｄｏｎγ
Ａｌ２Ｏ３ｉｎｔｈｅｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌ［Ｊ］．Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏ
ｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｙｄｒｏｇｅｎＥｎｅｒｇｙ，２０１１，３６：３８４４－
３８５２

［２１］ＢｕｆｆｏｎｉＩｖａｎａＮ，ＰｏｍｐｅｏＦｒａｎｃｉｓｃｏ，ＳａｎｔｏｒｉＧｅｒａｒｄｏＦ，
ｅｔａｌ．Ｎｉｃｋｅｌｃａｔａｌｙｓｔｓａｐｐｌｉｅｄｉｎｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙ
ｃｅｒｏｌｆｏｒｈｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ［Ｊ］．ＣａｔａｌｙｓｉｓＣｏｍｍｕｎｉｃａ
ｔｉｏｎｓ，２００９，１０：１６５６－１６６０

［２２］ ＩｒｉｏｎｄｏＡ，ＢａｒｒｉｏＶＬ，ＣａｍｂｒａＪＦ，ｅｔａｌ．Ｈｙｄｒｏｇｅｎ
ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｆｒｏｍｇｌｙｃｅｒｏｌｏｖｅｒｎｉｃｋｅｌｃａｔａｌｙｓｔｓｓｕｐｐｏｒｔｅｄ
ｏｎＡｌ２Ｏ３ｍｏｄｉｆｉｅｄｂｙＭｇ，Ｚｒ，ＣｅｏｒＬａ［Ｊ］．ＴｏｐＣａｔａｌ，
２００８，４９：４６－５８

［２３］ＩｒｉｏｎｄｏＡ，ＢａｒｒｉｏＶＬ，ＣａｍｂｒａＪＦ，ｅｔａｌ．Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅｏｆ

Ｌａ２Ｏ３ｍｏｄｉｆｉｅｄｓｕｐｐｏｒｔａｎｄＮｉａｎｄＰｔａｃｔｉｖｅｐｈａｓｅｓｏｎ
ｇｌｙｃｅｒｏｌｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｔｏｐｒｏｄｕｃｅｈｙｄｒｏｇｅｎ［Ｊ］．Ｃａｔａ
ｌｙｓｉｓＣｏｍｍｕｎｉｃａｔｉｏｎｓ，２００９，１０：１２７５－１２７８

［２４］ ＩｒｉｏｎｄｏＡ，ＢａｒｒｉｏＶＬ，ＣａｍｂｒａＪＦ，ｅｔａｌ．Ｇｌｙｃｅｒｏｌ
ｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｖｅｒＮｉｃａｔａｌｙｓｔｓｓｕｐｐｏｒｔｅｄｏｎｃｅｒｉａａｎｄ
ｃｅｒｉａｐｒｏｍｏｔｅｄａｌｕｍｉｎａ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｙ
ｄｒｏｇｅｎＥｎｅｒｇｙ，２０１０，３５：１１６２２－１１６３３

［２５］ＰｒｏｆｅｔｉＬｕｃｉｅｎｅＰＲ，ＴｉｃｉａｎｅｌｌｉＥｄｓｏｎＡ，ＡｓｓａｆＥｌｉｓａｂｅｔｅ
Ｍ．Ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｏｆｈｙｄｒｏｇｅｎｖｉａｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｂｉｏｆｕｅｌｓ
ｏｎＮｉ／ＣｅＯ２Ａｌ２Ｏ３ ｃａｔａｌｙｓｔｓｐｒｏｍｏｔｅｄｂｙｎｏｂｌｅｍｅｔａｌｓ
［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｙｄｒｏｇｅｎＥｎｅｒｇｙ，２００９，
３４：５０４９－５０６０

［２６］ ＡｄｈｉｋａｒｉＳｕｓｈｉｌ，ＦｅｒｎａｎｄｏＳａｎｄｕｎＤ，ＨａｒｙａｎｔｏＡｇｕｓ．
Ｈｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｆｒｏｍｇｌｙｃｅｒｉｎｂｙｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇ
ｏｖｅｒｎｉｃｋｅｌｃａｔａｌｙｓｔｓ［Ｊ］．ＲｅｎｅｗａｂｌｅＥｎｅｒｇｙ，２００８，３３：
１０９７－１１００

［２７］ＡｄｈｉｋａｒｉＳｕｓｈｉｌ，ＦｅｒｎａｎｄｏＳａｎｄｕｎ，ＨａｒｙａｎｔｏＡｇｕｓ．Ｐｒｏ
ｄｕｃｔｉｏｎｏｆｈｙｄｒｏｇｅｎｂｙｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｉｎｏｖｅｒ
ａｌｕｍｉｎａｓｕｐｐｏｒｔｅｄｍｅｔａｌｃａｔａｌｙｓｔｓ［Ｊ］．ＣａｔａｌｙｓｉｓＴｏｄａｙ，
２００７，１２９：３５５－３６４

［２８］ＣｕｉＹ，ＧａｌｖｉｔａＶ，Ｒｉｈｋｏ－ＳｔｒｕｃｋｍａｎｎＬ，ｅｔａｌ．Ｓｔｅａｍ
ｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌ：ＴｈｅｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌａｃｔｉｖｉｔｙｏｆＬａ１ｘ
ＣｅｘＮｉＯ３ｃａｔａｌｙｓｔｉｎｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｔｏｔｈｅｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃｒｅ
ａｃｔｉｏｎｅｑｕｉｌｉｂｒｉｕｍ［Ｊ］．ＡｐｐｌｉｅｄＣａｔａｌｙｓｉｓＢ：Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎ
ｔａｌ，２００９，９０：２９－３７

［２９］ＤａｖｅＣｈｉｒａｇＤ，ＰａｎｔＫＫ．Ｒｅｎｅｗａｂｌｅｈｙｄｒｏｇｅｎｇｅｎｅｒａ
ｔｉｏｎｂｙｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌｏｖｅｒｚｉｒｃｏｎｉａｐｒｏｍｏｔｅｄ
ｃｅｒｉａｓｕｐｐｏｒｔｅｄｃａｔａｌｙｓｔ［Ｊ］．ＲｅｎｅｗａｂｌｅＥｎｅｒｇｙ，２０１１，
３６：３１９５－３２０２

［３０］ ＰｏｍｐｅｏＦｒａｎｃｉｓｃｏ，ＳａｎｔｏｒｉＧｅｒａｒｄｏＦ，ＮｉｃｈｉｏＮｏｒａＮ．
ＨｙｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｂｙｇｌｙｃｅｒｏｌｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｗｉｔｈＰｔ／
ＳｉＯ２ａｎｄＮｉ／ＳｉＯ２ｃａｔａｌｙｓｔｓ［Ｊ］．ＣａｔａｌｙｓｉｓＴｏｄａｙ，２０１１，
１７２：１８３－１８８

［３１］ ＺｈａｎｇＢａｏｃａｉ，ＴａｎｇＸｉａｏｌａｎ，ＬｉＹｏｎｇ，ｅｔａｌ．Ｈｙｄｒｏ
ｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｆｒｏｍｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｅｔｈａｎｏｌａｎｄｇｌｙ
ｃｅｒｏｌｏｖｅｒｃｅｒｉａｓｕｐｐｏｒｔｅｄｍｅｔａｌｃａｔａｌｙｓｔｓ［Ｊ］．Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏ
ｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｙｄｒｏｇｅｎＥｎｅｒｇｙ，２００７，３２：２３６７－２
３７３

［３２］ＳｏａｒｅｓＲＲ，ＳｉｍｏｎｅｔｔｉＤＡ，ＤｕｍｅｓｉｃＪＡ．Ｇｌｙｃｅｒｏｌａｓａ
ｓｏｕｒｃｅｆｏｒｆｕｅｌｓａｎｄｃｈｅｍｉｃａｌｓｂｙｌｏｗｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｃａｔａｌｙ
ｔｉｃｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ［Ｊ］．Ａｎｇｅｗ．Ｃｈｅｍ．Ｉｎｔ．Ｅｄ，２００６，４５：３
９８２－３９８５

［３３］ＰｏｍｐｅｏＦｒａｎｃｉｓｃｏ，ＳａｎｔｏｒｉＧｅｒａｒｄｏ，ＮｉｃｈｉｏＮｏｒａＮ．Ｈｙ
ｄｒｏｇｅｎａｎｄ／ｏｒｓｙｎｇａｓｆｒｏｍｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌ．
Ｓｔｕｄｙｏｆｐｌａｔｉｎｕｍｃａｔａｌｙｓｔｓ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆ
ＨｙｄｒｏｇｅｎＥｎｅｒｇｙ，２０１０，３５：８９１２－８９２０

［３４］ＣｈｅｎｇＣｈｉｎＫｕｉ，ＦｏｏＳａｙＹｅｉ，ＡｄｅｓｉｎａＡｄｅｓｏｊｉＡ．Ｈ２

６９ 　　　　　　　　　　　　　　分　　子　　催　　化　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　第２６卷　



ｒｉｃｈｓｙｎｔｈｅｓｉｓｇａｓｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｏｖｅｒＣｏ／Ａｌ２Ｏ３ｃａｔａｌｙｓｔｖｉａ
ｇｌｙｃｅｒｏｌｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇ［Ｊ］．ＣａｔａｌｙｓｉｓＣｏｍｍｕｎｉｃａｔｉｏｎｓ，
２０１０，１２：２９２－２９８

［３５］ＡｒａｑｕｅＭ，ＭａｒｔíｎｅｚＴＬＭ，ＶａｒｇａｓＪＣ，ｅｔａｌ．Ｈｙｄｒｏ
ｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｂｙｇｌｙｃｅｒｏｌｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｖｅｒＣｅＺｒＣｏ
ｆｌｕｏｒｉｔｅｔｙｐｅｏｘｉｄｅｓ［Ｊ］．ＣａｔａｌｙｓｉｓＴｏｄａｙ，２０１０

［３６］ ＨｉｒａｉＴｏｓｈｉｈｉｄｅ，ＩｋｅｎａｇａＮａＯｋｉ，ＭｉｙａｋｅＴａｋａｎｏｒｉ，ｅｔ
ａｌ．Ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｏｆｈｙｄｒｏｇｅｎｂｙｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｉｎ
ｏｎｒｕｔｈｅｎｉｕｍｃａｔａｌｙｓｔ［Ｊ］．Ｅｎｅｒｇｙ＆Ｆｕｅｌｓ，２００５，１９：
１７６１－１７６２

［３７］ＣｈｉｏｄｏＶ，ＦｒｅｎｉＳ，ＧａｌｖａｇｎｏＡ，ｅｔａｌ．Ｃａｔａｌｙｔｉｃｆｅａｔｕｒｅｓ
ｏｆＲｈａｎｄＮｉｓｕｐｐｏｒｔｅｄｃａｔａｌｙｓｔｓｉｎｔｈｅｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆ
ｇｌｙｃｅｒｏｌｔｏｐｒｏｄｕｃｅｈｙｄｒｏｇｅｎ［Ｊ］．ＡｐｐｌｉｅｄＣａｔａｌｙｓｉｓＡ：
Ｇｅｎｅｒａｌ，２０１０，３８１：１－７

［３８］ＣｈｅｎｇＣｈｉｎＫｕｉ，ＦｏｏＳａｙＹｅｉ，ＡｄｅｓｉｎａＡｄｅｓｏｊｉＡ．Ｃａｒ
ｂｏｎｄｅｐｏｓｉｔｉｏｎｏｎｂｉｍｅｔａｌｌｉｃＣｏＮｉ／Ａｌ２Ｏ３ｃａｔａｌｙｓｔｄｕｒｉｎｇ
ｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌ［Ｊ］．ＣａｔａｌｙｓｉｓＴｏｄａｙ，２０１１，
１６４：２６８－２７４

［３９］ＬｕｏＮｉａｎｊｕｎ，ＷａｎｇＪｉｎａｎ，ＸｉａｏＴｉａｎｃｕｎ，ｅｔａｌ．Ｉｎｆｌｕ
ｅｎｃｅｏｆｎｉｔｒｏｇｅｎｏｎｔｈｅｃａｔａｌｙｔｉｃｂｅｈａｖｉｏｕｒｏｆＰｔ／γＡｌ２Ｏ３

ｃａｔａｌｙｓｔｉｎｇｌｙｃｅｒｏｌｒｅｆｏｒｍｉｎｇｐｒｏｃｅｓｓ［Ｊ］．ＣａｔａｌｙｓｉｓＴｏ
ｄａｙ，２０１１，１６６：１２３－１２８

［４０］ ＷａｎｇＸｉａｏｄｏｎｇ，ＷａｎｇＮａ，ＬｉＭａｏｓｈｕａｉ，ｅｔａｌ．Ｈｙ
ｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｂｙｇｌｙｃｅｒｏｌｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｗｉｔｈｉｎｓｉｔｕ
ｈｙｄｒｏｇｅｎｓｅｐａｒａｔｉｏｎ：Ａｔｈｅｒｍｏｄｙｎａｍｉｃｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎ［Ｊ］．
ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＨｙｄｒｏｇｅｎＥｎｅｒｇｙ，２０１０，３５：
１０２５２－１０２５６

［４１］ＤｏｕＢｉｎｌｉｎ，ＤｕｐｏｎｔＶａｌｅｒｉｅ，ＲｉｃｋｅｔｔＧａｖｉｎ，ｅｔａｌ．Ｈｙ
ｄｒｏｇｅｎｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｂｙｓｏｒｐｔｉｏｎｅｎｈａｎｃｅｄｓｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇ
ｏｆｇｌｙｃｅｒｏｌ［Ｊ］．ＢｉｏｒｅｓｏｕｃｅＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００９，１００：３
５４０－３５４７

［４２］ ＤｏｕＢｉｎｌｉｎ，ＲｉｃｋｅｔｔＧａｖｉｎＬ，ＤｕｐｏｎｔＶａｌｅｒｉｅ，ｅｔａｌ．
ＳｔｅａｍｒｅｆｏｒｍｉｎｇｏｆｃｒｕｄｅｇｌｙｃｅｒｏｌｗｉｔｈｉｎｓｉｔｕＣＯ２ｓｏｒｐ
ｔｉｏｎ［Ｊ］．ＢｉｏｒｅｓｏｕｒｃｅＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１０，１０１：２４３６－
２４４２

［４３］ ＡｈｍｅｄＳ，ＰａｐａｄｉａｓＤ．“ＨｙｄｒｏｇｅｎｆｒｏｍＧｌｙｃｅｒｏｌ：Ａ
ＦｅａｓｉｂｉｌｉｔｙＳｔｕｄｙ”．ｈｔｔｐ：／／ｗｗｗ．ｈｙｄｒｏｇｅｎ．ｅｎｅｒｇｙ．ｇｏｖ／
ｐｄｆｓ／ｐｒｏｇｒｅｓｓ１０／ｉｉ＿ａ＿３＿ａｈｍｅｄ．ｐｄｆ．（ａｃｃｅｓｓｅｄＦｅｂ
１０，２０１１）

７９第１期　　　　　　　　　　　　　　　　刘　琦等：甘油水蒸气重整制氢催化剂研究进展


