
书书书

文章编号：１００１３５５５（２０１２）０４０３０８０６

收稿日期：２０１２０６１０；修回日期：２０１２０７１５．

基金项目：浙江省高校重大科技攻关项目（ＺＤ２００７００２）．

作者简介：伍定萍，女，生于１９８５年，硕士生．

１）通讯联系人，Ｔｅｌ：０５７９８２２８３４５７，Ｅｍａｉｌ：ｘｉａｏｑ＠ｚｊｎｕ．ｃｎ．

Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３催化剂上３甲基２丁烯醛选择性加氢反应

伍定萍，徐　玲，肖　强１），钟依均，朱伟东

（浙江师范大学 物理化学研究所 先进催化材料教育部重点实验室，浙江 金华３２１００４）

摘　要：３甲基２丁烯醛（３ＭｅＣａｌ）是一种典型的α，β不饱和醛，其Ｃ＝Ｏ加氢产物３甲基２丁烯醇（３ＭｅＣｏｌ）作
为重要的有机中间体，在医药、香料、农药等生产领域有着广泛的应用．我们采用沉积沉淀法制备了Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３催
化剂，将其应用于３ＭｅＣａｌ液相选择性加氢反应中，考察了反应温度、Ｈ２初始压力、催化剂焙烧温度和还原温度

对３ＭｅＣａｌ选择性加氢反应的影响．发现反应温度为８０℃，Ｈ２初始压力为１×１０
６Ｐａ下，加氢反应效果良好．通

过Ｈ２ＴＰＲ与ＸＲＤ表征了焙烧温度对催化剂的影响，发现适当焙烧温度能增强 Ｃｏ物种与载体 Ａｌ２Ｏ３间作用力．
焙烧温度为６００℃，还原温度为 ５５０℃下制备的催化剂反应 ４８ｍｉｎ后转化率为 ２３．０％，３ＭｅＣｏｌ选择性达
到８８．６％．制备的Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３催化剂具有良好的磁性，在外磁场作用下可与液相反应体系实现高效分离，循环使用
３次后，催化性能没有明显下降，表现出良好的循环使用性能．
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　　３甲基２丁烯醛（３ＭｅＣａｌ）是具有 Ｃ＝Ｏ
和Ｃ＝Ｃ共轭体系的 α，β不饱和醛，其 Ｃ＝Ｏ选择
性加氢产物３甲基２丁烯醇（３ＭｅＣｏｌ）是生产医药
品、农药和香料的重要原料，广泛用于精细化学品

的合成［１－３］．由于 Ｃ＝Ｃ键能（６１５ｋＪ／ｍｏｌ）较 Ｃ＝Ｏ
键能（７１５ｋＪ／ｍｏｌ）低，且Ｃ＝Ｏ键自由能焓变比Ｃ＝
Ｃ键高３５ｋＪ／ｍｏｌ［４］，使得加氢更容易在 Ｃ＝Ｃ上发
生而生成副产物３甲基丁醛（３ＭｅＢａｌ）和完全氢化
产物３甲基丁醇（３ＭｅＢｏｌ）．由于３甲基丁醇沸程
（１３１～１３２℃）与反应物沸程（１３３～１３５℃）接近，
使得分离困难．因此，研发具有高 Ｃ＝Ｏ选择性的
催化剂具有重要的实际意义．

α，β不饱和醛选择性加氢反应所用催化剂多
为Ｐｔ、Ｒｕ、Ｒｈ等贵金属负载型催化剂［５－７］，研究表

明，非贵金属Ｃｏ基负载型催化剂在 α，β不饱和醛
加氢反应中也表现出了良好的 Ｃ＝Ｏ加氢选择
性［８－１６］．Ｎｉｔｔａ等［８，９］研究了 Ｃｏ／ＳｉＯ２上的巴豆醛加
氢反应，发现 ５０％转化率下巴豆醇选择性可达
８０％．刘百军等［１０］研究了 Ｃｏ／γＡｌ２Ｏ３催化剂上肉
桂醛的选择加氢反应，在转化率为５０％时肉桂醇选
择性达到９５％．Ｄｊｅｒｂｏｕａ等［１５］研究Ｃｏ／ＳｉＯ２上巴豆
醛气相加氢反应时，在转化率为６０％时巴豆醇选择

性高达９０％．但关于非贵金属Ｃｏ催化剂上３甲基
２丁烯醛选择加氢的研究报道较少．我们以 Ｃｏ为
活性组分，γＡｌ２Ｏ３为载体，以３甲基２丁烯醛选
择加氢为目标反应，考察了催化剂焙烧温度和还原

温度对３甲基２丁烯醛加氢性能的影响．此外发现
制备的Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３催化剂具有良好的磁性，在磁场
作用下可以从反应体系中高效分离．对于液相加氢
反应，设计磁性催化剂对催化剂的高效分离与循环

使用具有重要价值［１７］．

１实验部分
１．１材料和试剂
　　Ｃｏ（ＮＯ３）２·６Ｈ２Ｏ（分析纯），天津市光复精细
化工研究所；γＡｌ２Ｏ３（纯度≥９４％），温州精晶氧化
铝有限公司，ＢＥＴ比表面积为２５２ｍ２／ｇ；３甲基２
丁烯醛（纯度＞９５％），浙江新和成股份有限公司．
１．２催化剂制备
　　γＡｌ２Ｏ３经粉碎过筛后（粒径 ０．４５０～０．２８０
ｍｍ），称取一定量加入到 Ｃｏ（ＮＯ３）２溶液中，１００
℃下搅拌１ｈ后逐滴加入ＫＯＨ溶液，使ＫＯＨ和Ｃｏ
（ＮＯ３）２摩尔比为２．２，继续搅拌２ｈ．固形物经过
滤、热水洗涤至中性后，１００℃干燥过夜得到催化
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剂前体［１１］．催化剂前体在空气气氛中一定温度下
焙烧５ｈ，得Ｃｏ３Ｏ４／Ａｌ２Ｏ３．然后于一定温度下１０％
Ｈ２Ｎ２（体积百分比）气氛中还原 ２ｈ得到催化剂，
催化剂中Ｃｏ负载量为３８％．样品标记为：ＣｘＲｙ，ｘ
与ｙ分别表示为焙烧温度和还原温度．
１．３催化剂表征
　　Ｈ２程序升温还原（Ｈ２ＴＰＲ）在美国麦克公司
ＡｕｔｏＣｈｅｍⅡ ２９２０化学吸附仪上进行．Ｈｅ气氛中
３５０℃预处理１ｈ，降温至室温后，切换为１０％ Ｈ２
Ａｒ混合气（３０ｍＬ／ｍｉｎ），以１０℃／ｍｉｎ从室温升至
９００℃．Ｘ射线粉末衍射（ＸＲＤ）实验采用荷兰Ｐｈｉｌ
ｉｐｓ公司ＰＷ３０４０／６０型Ｘ射线衍射仪，ＣｕＫα（λ＝
０．１５４ｎｍ），管电压４０ｋＶ，管电流４０ｍＡ，扫描速
率２．４°／ｍｉｎ．
１．４催化剂活性评价

加氢反应在高压反应釜中进行，依次加入０．２
ｇ催化剂，２ｍＬ３甲基２丁烯醛，２ｍＬ去离子水，
１６ｍＬ乙醇．加氢反应前首先用Ｎ２置换釜内空气３
次，然后再用 Ｈ２置换５次，升温至反应温度稳定
后，调节搅拌速率为９６０ｒ／ｍｉｎ，迅速充入氢气后开
始加氢反应．反应结束后，反应液经离心分离后用
岛津ＧＣ２０１４型气相色谱分析（ＦＩＤ检测器）．

以质量比速率（ＳｐｅｃｉｆｉｃＲｅａｃｔｉｏｎＲａｔｅ，ＳＲＲ）表
示催化剂的活性，ＳＲＲ计算公式：

ＳＲＲ（ｍｏｌ·ｇ－１·ｍｉｎ－１）＝ ｄξ
ｍ·ｄｔ

＝
Ｖ３ＭｅＣａｌ·ρ３ＭｅＣａｌ·Ｃｏｎｖ．％
Ｍ３ＭｅＣａｌ·ｍｃａｔａｌ·ｗＣｏ·ｔ

式中 ｍｃａｔａｌ．指催化剂的质量 （０．２ｇ），ξ指反应进
度，ｗＣｏ指 Ｃｏ负载量 （３８％），ｔ指反应时间
（ｍｉｎ），Ｃｏｎｖ．％指３ＭｅＣａｌ转化率．Ｖ３ＭｅＣａｌ为反应
物体积 （２ｍＬ），ρ３ＭｅＣａｌ为反应物密度 （０．８７８ｇ／
ｍＬ），Ｍ３ＭｅＣａｌ为反应物摩尔质量 （８４．１２ｇ／ｍｏｌ）．

２结果与讨论
２．１反应温度的影响

表１是Ｃ５００Ｒ５００催化剂上不同反应温度下３
ＭｅＣａｌ选择性催化加氢反应结果．由表１可以看出，
随着反应温度的升高，相同反应时间内３ＭｅＣａｌ转
化率逐渐增大，对应质量比速率逐渐增大；但另一

方面，升高反应温度，３ＭｅＣｏｌ选择性下降，产物中
３ＭｅＢａｌ和３ＭｅＢｏｌ含量增加．升高反应温度，动力
学上加氢反应速率加快，但同时热力学上有利于发

生Ｃ＝Ｃ选择加氢，因而容易生成副产物饱和醛３
ＭｅＢａｌ和饱和醇３ＭｅＢｏｌ．因此催化反应温度选定
８０℃．

表１不同反应温度下３ＭｅＣａｌ选择性催化加氢反应结果
Ｔａｂｌｅ１Ｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆ３ＭｅＣａｌａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｒｅａｃｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ

Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ
（℃）

Ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎｏｆ３ＭｅＣａｌ
（％）

ＳＲＲ

１０４（ｍｏｌ·ｇ－１·ｍｉｎ－１）

Ｓｅｌｅｃｔｉｖｉｔｙ（％）

３ＭｅＢａｌ ３ＭｅＢｏｌ ３ＭｅＣｏｌ

５０ ３．０ １．３７ ５．０ １．８ ９３．２

６５ ８．０ ３．６６ ５．５ ３．９ ９０．６

８０ １６．９ ７．７４ ７．６ ５．１ ８７．３

９５ ３４．１ １５．６ ７．８ ８．７ ８３．５

　　Ｒｅａｃｔｉｏｎｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ：Ｈ２ｉｎｉｔｉａｌｐｒｅｓｓｕｒｅ＝１．０×１０
６Ｐａ，３ｍｅｔｈｙｌｃｒｏｔｏｎａｌｄｅｈｙｄｅｄｏｓａｇｅ＝２ｍＬ，ｓｏｌｖｅｎｔｖｏｌｕｍｅ＝１８ｍＬ，

ｃａｔａｌｙｓｔａｍｏｕｎｔ＝０．２ｇ，ｒｅａｃｔｉｏｎｔｉｍｅ＝６０ｍｉｎ

２．２Ｈ２初始压力的影响
表２是 Ｃ５００Ｒ５００催化剂上不同 Ｈ２初始压力

下３ＭｅＣａｌ选择性催化加氢反应结果．升高 Ｈ２初
始压力，可以加大 Ｈ２在反应体系中的溶解度，增
加了Ｈ２与反应物分子的碰撞几率，因而加氢反应
速率逐渐增大，但同时 Ｈ２压力的升高会使整个加
氢反应化学平衡向右移动，增大饱和醇选择性．因
此反应Ｈ２初始压力选定１．０×１０

６Ｐａ．

２．３催化剂焙烧温度和还原温度的影响
经不同温度焙烧后 Ｃｏ３Ｏ４／Ａｌ２Ｏ３的 Ｈ２ＴＰＲ见

图１，由图可见，所有样品均有３个还原峰，温度从
低到高依次对应于 Ｃｏ３Ｏ４的还原（２００～４００℃），
ＣｏＯ的还原（４００～５００℃）以及 ＣｏＯＡｌ２Ｏ３的还原
（６００～８００℃）［１８］．随着焙烧温度的升高，Ｃｏ３Ｏ４
和ＣｏＯ处的还原峰向高温偏移，这是由于升高焙烧
温度导致Ｃｏ３Ｏ４与载体Ａｌ２Ｏ３间相互作用力逐渐增
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大，从而使其还原温度逐渐升高．

表２不同Ｈ２初始压力下３ＭｅＣａｌ选择性催化加氢反应结果
Ｔａｂｌｅ２Ｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆ３ＭｅＣａｌａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉｎｉｔｉａｌＨ２ｐｒｅｓｓｕｒｅｓ

ＩｎｉｔｉａｌＨ２
ｐｒｅｓｓｕｒｅ（１０６Ｐａ）

Ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎｏｆ
３ＭｅＣａｌ（％）

ＳＲＲ

１０－４（ｍｏｌ·ｇ－１·ｍｉｎ－１）

Ｓｅｌｅｃｔｉｖｉｔｙ（％）

３ＭｅＢａｌ ３ＭｅＢｏｌ ３ＭｅＣｏｌ

０．８ １４．４ ６．５９ ７．２ ４．８ ８８．０

１．０ １６．９ ７．７４ ７．６ ５．１ ８７．３

１．２ １８．５ ８．４７ ７．８ ６．４ ８５．８

１．４ １９．７ ９．０２ ７．９ ６．８ ８５．３

　　Ｒｅａｃｔｉｏｎｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ：ｒｅａｃｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ＝８０℃，３ｍｅｔｈｙｌｃｒｏｔｏｎａｌｄｅｈｙｄｅｄｏｓａｇｅ＝２ｍＬ，ｓｏｌｖｅｎｔｖｏｌｕｍｅ＝１８ｍＬ，
ｃａｔａｌｙｓｔａｍｏｕｎｔ＝０．２ｇ，ｒｅａｃｔｉｏｎｔｉｍｅ＝６０ｍｉｎ

图１不同温度焙烧后Ｃｏ３Ｏ４／Ａｌ２Ｏ３样品的Ｈ２ＴＰＲ图

Ｆｉｇ．１Ｈ２ＴＰＲｐｒｏｆｉｌｅｓｏｆＣｏ３Ｏ４／Ａｌ２Ｏ３ｃａｌｃｉｎｅｄ

ａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ
（ａ）４００℃，（ｂ）４５０℃，（ｃ）５００℃，（ｄ）６００℃，

ａｎｄ（ｅ）６５０℃

　　图 ２为不同温度焙烧 ５５０℃下还原后 Ｃｏ／
Ａｌ２Ｏ３样品的 ＸＲＤ图，４个样品均出现了 Ｃｏ、ＣｏＯ
和Ｃｏ３Ｏ４的衍射峰．低温焙烧样品中钴物种以
Ｃｏ３Ｏ４和Ｃｏ为主，随着焙烧温度的升高，样品中钴
氧化物含量逐渐减少，６００℃焙烧的样品中钴物种
以Ｃｏ为主，进一步升高焙烧温度，样品中钴物种
以ＣｏＯ和Ｃｏ为主．
　　考察了不同还原温度和焙烧温度下制备的催化
剂的加氢反应性能，结果见表３．从表３可知，制备
的Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３催化剂均表现出了良好的３ＭｅＣａｌ选
择性加氢反应性能，在３ＭｅＣａｌ转化率约２０％时，
对目标产物 ３ＭｅＣｏｌ选择性超过 ８５％．催化剂经
４５０℃焙烧后，不同还原温度下制备的催化剂的加

图２不同温度焙烧５５０℃下还原后Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３样品的ＸＲＤ图

Ｆｉｇ．２ＸＲＤｐａｔｔｅｒｎｓｏｆＣｏ／Ａｌ２Ｏ３ａｆｔｅｒｃａｌｃｉｎｅｄａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔ

ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓａｎｄｒｅｄｕｃｅｄａｔ５５０℃
（ａ）４５０℃，（ｂ）５００℃，（ｃ）６００℃，ａｎｄ（ｄ）６５０℃

氢反应性能结果表明，随着还原温度的升高，催化

剂活性先升高，在５５０℃时达到最高，然后又降低，
对目标产物３ＭｅＣｏｌ的选择性逐渐增大．考察还原
温度为５５０℃时，不同焙烧温度对催化剂性能的影
响．随着焙烧温度的升高，催化剂活性随之升高，
在６００℃时达到最大，继续升高焙烧温度，催化活
性又有所下降．在转化率接近的情况下（～２０％），
不同焙烧温度制备的催化剂表现出相近的 Ｃ＝Ｏ加
氢选择性（～８８％）．

Ｄｊｅｒｂｏｕａ等人指出，Ｃｏ基催化剂中共同存在的
钴与钴氧化物对 Ｃ＝Ｏ加氢起到协同作用，氧化态
的钴电荷密度低，通过静电作用优先吸附不饱和醛

中的Ｃ＝Ｏ，而单质钴吸附解离Ｈ２形成原子Ｈ，通
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表３不同焙烧温度和还原温度下制备的Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３催化剂上的３甲基２丁烯醛加氢反应结果
Ｔａｂｌｅ３Ｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆ３ＭｅＣａｌｏｖｅｒｔｈｅＣｏ／Ａｌ２Ｏ３ｃａｔａｌｙｓｔｓｐｒｅｐａｒｅｄａｔｄｉｆｆｅｒｅｎｔｃａｌｃｉｎａｔｉｏｎａｎｄｒｅｄｕｃｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ

Ｃａｔａｌｙｓｔ
Ｒｅａｃｔｉｏｎｔｉｍｅ
（ｍｉｎ）

Ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎ
（％）

ＳＲＲ

１０－４（ｍｏｌ·ｇ－１·ｍｉｎ－１）

Ｓｅｌｅｃｔｉｖｉｔｙ（％）

３ＭｅＢａｌ ３ＭｅＢｏｌ ３ＭｅＣｏｌ

Ｃ４５０Ｒ５５０ ５５ ２１．３ １０．６ ７．２ ５．２ ８７．６

Ｃ４５０Ｒ４５０ ９４ ２２．２ ６．４９ ６．３ ５．１ ８８．６

Ｃ４５０Ｒ６００ ６９ ２１．２ ８．４４ ６．４ ４．４ ８９．２

Ｃ５００Ｒ５５０ ５４ ２２．８ １１．６ ６．９ ５．３ ８７．８

Ｃ６００Ｒ５５０ ４８ ２３．０ １３．２ ６．２ ５．２ ８８．６

Ｃ６５０Ｒ５５０ ６７ １９．７ ８．０８ ７．６ ３．１ ８９．３

　　Ｒｅａｃｔｉｏｎｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ：ｒｅａｃｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ＝８０℃，Ｈ２ｉｎｉｔｉａｌｐｒｅｓｓｕｒｅ＝１．０×１０
６Ｐａ，３ｍｅｔｈｙｌｃｒｏｔｏｎａｌｄｅｈｙｄｅｄｏｓａｇｅ＝２ｍＬ，

ｓｏｌｖｅｎｔｖｏｌｕｍｅ＝１８ｍＬ，ｃａｔａｌｙｓｔａｍｏｕｎｔ＝０．２ｇ

过氢溢流使吸附到氧化态的钴上的 Ｃ＝Ｏ加氢［１５］．
结合Ｈ２ＴＰＲ图和ＸＲＤ可知，焙烧温度为４５０℃时
样品中单质 Ｃｏ比例不高，因而催化剂活性差；随
着焙烧温度升高，样品中 Ｃｏ物种以单质 Ｃｏ为主，
此时催化剂具有最好的活性；但过高的焙烧温度会

使Ｃｏ物种与载体之间相互作用力增强，导致Ｃｏ物
种难以还原，催化剂中存在较多 ＣｏＯ，因而催化活
性又有所降低．
２．４催化剂的磁性分离
　　将催化剂置于乙醇中形成黑色悬浊液（图
３Ａ），此悬浊液经过数小时静置后仅有少量沉降发
生．而将此悬浊液置于磁场中５ｍｉｎ内，催化剂即
被磁体吸引到一侧（图３Ｂ），这说明制备的样品具
有良好的磁性，在磁场作用下可以与液相体系高效

分离．
２．５催化剂重复使用性
　　考察Ｃ６００Ｒ５５０催化剂的循环使用性能，结果
见表４．在考察的反应条件下，催化剂经３次循环

图３分散在乙醇中的催化剂对磁体响应前后的照片
Ｆｉｇ．３Ｉｍａｇｅｓｏｆｔｈｅｃａｔａｌｙｓｔｄｉｓｐｅｒｓｅｄｉｎｅｔｈａｎｏｌ（Ａ）
ａｎｄｔｈｅｉｒｍｉｘｔｕｒｅｓｅｐａｒａｔｅｄｂｙａｍａｇｎｅｔ（Ｂ）

使用后，反应性能没有明显下降，仍有很好的活性

和选择性．由此可以看出，制备的催化剂在磁场作
用下可与液相反应体系实现高效分离，并表现出良

好的循环使用性能．

表４Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３催化剂在３ＭｅＣａｌ加氢反应中的循环使用性能
Ｔａｂｌｅ４ＲｅｃｙｃｌｅｐｒｏｐｅｒｔｙｏｆｔｈｅＣｏ／Ａｌ２Ｏ３ｃａｔａｌｙｓｔｉｎｔｈｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆ３ＭｅＣａｌ

Ｒｕｎ
Ｒｅａｃｔｉｏｎｔｉｍｅ
（ｍｉｎ）

Ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎ
（％）

ＳＲＲ

１０－４（ｍｏｌ·ｇ－１·ｍｉｎ－１）
Ｓｅｌｅｃｔｉｖｉｔｙ（％）

３ＭｅＢａｌ ３ＭｅＢｏｌ ３ＭｅＣｏｌ
１ ４８ ２３．０ １３．２ ６．２ ５．２ ８８．６

２ ４７ ２１．０ １２．３ ６．２ ５．０ ８８．８

３ ５０ ２０．５ １１．３ ５．６ ４．８ ８９．６

　　Ｒｅａｃｔｉｏｎｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ：ｒｅａｃｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ＝８０℃，Ｈ２ｉｎｉｔｉａｌｐｒｅｓｓｕｒｅ＝１．０×１０
６Ｐａ，３ｍｅｔｈｙｌｃｒｏｔｏｎａｌｄｅｈｙｄｅｄｏｓａｇｅ＝２ｍＬ，

ｓｏｌｖｅｎｔｖｏｌｕｍｅ＝１８ｍＬ，ｃａｔａｌｙｓｔａｍｏｕｎｔ＝０．２ｇ
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３结　　论
　　制备的Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３催化剂具有良好的３甲基２

丁烯醛选择性加氢性能．考察了焙烧温度和还原温
度对催化剂选择性加氢性能的影响，结果表明，焙

烧温度为６００℃，还原温度为５５０℃制备的催化剂
具有最佳的催化性能，目标产物３甲基２丁烯醇选
择性可达８５％以上，合适的焙烧温度有利于一定相
互作用的Ｃｏ物种形成．此外，催化剂具有良好的
磁性，在外磁场作用下可与液相反应体系实现高效

分离，并表现出良好的循环使用性能．

参考文献：

［１］　ＸｕＫｅｘｕｎ（徐克勋）．Ｈａｎｄｂｏｏｋｏｆｆｉｎｅｏｒｇａｎｉｃｉｎｄｕｓｔｒｉ
ａｌｃｈｅｍｉｃａｌｓａｎｄｉｎｔｅｒｍｅｄｉａｔｅｓ（精细有机化工原料及中
间体手册）［Ｍ］．Ｂｅｉｊｉｎｇ：ＣｈｅｍｉｃａｌＩｎｄｕｓｔｒｙＰｒｅｓｓ（北
京：化学工业出版社），１９９８．１１０

［２］　ＹｕＨｏｎｇｙｕａｎ（于洪远），ＬｉｕＣｈｕｎｓｈａｎ（刘纯山）．
ＳｙｎｔｈｅｔｉｃＭｅｔｈｏｄｓｏｆ３Ｍｅｔｈｙｌ２ｂｕｔｅｎｅ１ｏｌ（３甲基２
丁烯１醇的合成方法）［Ｊ］．ＦｉｎｅＣｈｅｍｉｃａｌＩｎｔｅｒｍｅｄｉ
ａｔｅｓ（精细化工中间体），２００６，３６（６）：１４－２１

［３］　ＳｈａｎｇＺｈｉｃａｉ（商志才），ＱｉａｎｇＨｏｎｇｓｈｅｎｇ（钱洪胜），
ＷａｎｇＪｉｎｍｉｎｇ（王金明），ｅｔａｌ．ＣＮ［Ｐ］．１０１３８１２８３Ａ
（中国专利），２００９

［４］　ＣｌａｕｓＰ，ＢｒｕｅｋｎｅｒＡ，ＭｏｈｒＣ，ｅｔａｌ．Ｓｕｐｐｏｒｔｅｄｇｏｌｄ
ｎａｎｏｐａｒｔｉｃｌｅｓｆｒｏｍｑｕａｎｔｕｍｄｏｔｔｏｍｅｓｏｓｃｏｐｉｃｓｉｚｅｓｃａｌｅ：
ｅｆｆｅｃｔｏｆｅｌｅｃｔｒｏｎｉｃａｎｄｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｎｃａｔａｌｙｔｉｃ
ｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆｃｏｎｊｕｇａｔｅｄｆｕｎｃｔｉｏｎａｌｇｒｏｕｐｓ［Ｊ］．Ｊ．
Ａｍ．Ｃｈｅｍ．Ｓｏｃ．，２０００，１２２（４６）：１１４３０－１１４３９

［５］　ＭｋｉＡｒｖｅｌａＰ，ＨáｊｅｋＪ，ＳａｌｍｉＴ，ｅｔａｌ．Ｃｈｅｍｏｓｅｌｅｃｔｉｖｅ
ｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆｃａｒｂｏｎｙｌｃｏｍｐｏｕｎｄｓｏｖｅｒｈｅｔｅｒｏｇｅｎｅｏｕｓ
ｃａｔａｌｙｓｔｓ［Ｊ］．Ａｐｐｌ．Ｃａｔａｌ．Ａ：Ｇｅｎ．，２００５，２９２：１－４９

［６］　ＡｒａｉＭ，ＴａｋａｈａｓｈｉＨ，ＳｈｉｒａｉＭ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｐｒｅｐａ
ｒａｔｉｏｎｖａｒｉａｂｌｅｓｏｎｔｈｅａｃｔｉｖｉｔｙｏｆａｌｕｍｉｎａｓｕｐｐｏｒｔｅｄｐｌａｔｉ
ｎｕｍｃａｔａｌｙｓｔｓｆｏｒｌｉｑｕｉｄｐｈａｓｅｃｉｎｎａｍａｌｄｅｈｙｄｅｈｙｄｒｏｇｅｎａ
ｔｉｏｎ［Ｊ］．Ａｐｐｌ．Ｃａｔａｌ．Ａ：Ｇｅｎ．，１９９９，１７６：２２９－２３７

［７］　ＡｍｍａｒｉＦ，ＬａｍｏｔｔｅＪ，ＴｏｕｒｏｕｄｅＲ．Ａｎｅｍｅｒｇｅｎｔｃａｔａｌｙ
ｔｉｃｍａｔｅｒｉａｌ：Ｐｔ／ＺｎＯｃａｔａｌｙｓｔｆｏｒｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆ
ｃｒｏｔｏｎａｌｄｅｈｙｄｅ［Ｊ］．Ｊ．Ｃａｔａｌ．，２００４，２２１：３２－４２

［８］　ＮｉｔｔａＹ，ＵｅｎｏＫ，ＩｍａｎａｋａＴ．Ｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆ
α，βｕｎｓａｔｕｒａｔｅｄａｌｄｅｈｙｄｅｓｏｎｃｏｂａｌｔｓｉｌｉｃａｃａｔａｌｙｓｔｓｏｂ
ｔａｉｎｅｄｆｒｏｍｃｏｂａｌｔｃｈｒｙｓｏｔｉｌｅ［Ｊ］．Ａｐｐｌ．Ｃａｔａｌ．Ａ：Ｇｅｎ．，
１９８９，５６：９－２２

［９］　ＮｉｔｔａＹ，ＨｉｒａｍａｔｓｕＹ，ＩｍａｎａｋａＴ．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎ
ｖａｒｉａｂｌｅｓｏｆｓｕｐｐｏｒｔｅｄｃｏｂａｌｔｃａｔａｌｙｓｔｓｏｎｔｈｅｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙ
ｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆα，βｕｎｓａｔｕｒａｔｅｄａｌｄｅｈｙｄｅｓ［Ｊ］．Ｊ．

Ｃａｔａｌ．，１９９０，１２６：２３５－２４５
［１０］ＬｉｕＢａｉｊｕｎ（刘百军），ＰａｎＸｉｕｌｉａｎ（潘秀莲），Ｘｉｏｎｇ

Ｇｕｏｘｉｎｇ（熊国兴），ｅｔａｌ．Ｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆ
ｃｉｎｎａｍａｌｄｅｈｙｄｅｏｖｅｒＣｏ／γＡｌ２Ｏ３ ｃａｔａｌｙｓｔｓ─ ｒｅａｃｔｉｏｎ
ｔｅｓｔｓ（Ｃｏ／γＡｌ２Ｏ３催化剂上肉桂醛的选择加氢—反应
性能的考察）［Ｊ］．Ｊ．Ｍｏｌ．Ｃａｔａｌ．（Ｃｈｉｎａ）（分子催
化），１９９９，１３（６）：４２４－４２８

［１１］ＡｎｄｏＣ，ＫｕｒｏｋａｗａＨ，ＭｉｕｒａＨ．Ｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎ
ｏｆａｌｄｅｈｙｄｅｇｒｏｕｐｓｉｎｖａｒｉｏｕｓα，βｕｎｓａｔｕｒａｔｅｄａｌｄｅｈｙｄｅｓ
ｏｖｅｒａｌｕｍｉｎａｓｕｐｐｏｒｔｅｄｃｏｂａｌｔ（０）ｃａｔａｌｙｓｔ［Ｊ］．Ａｐｐｌ．
Ｃａｔａｌ．Ａ：Ｇｅｎ．，１９９９，１８５：１８１－１８３

［１２］ ＬｉｕＢａｉｊｕｎ（刘百军），ＣｈｅｎＨｅｎｇｒｏｎｇ（陈恒荣），
ＳｈｅｎｇＳｈｉｓｈａｎ（盛世善），ｅｔａｌ．Ｔｈｅｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅ
ｎａｔｉｏｎｏｆｃｉｎｎａｍａｌｄｅｈｙｄｅｏｖｅｒＣｏ／ＴｉＯ２ｃａｔａｌｙｓｔ（Ｃｏ／ＴｉＯ２
催化剂上肉桂醛的选择加氢）［Ｊ］．Ｊ．Ｃａｔａｌ．（Ｃｈｉｎａ）
（催化学报），１９９９，２０（３）：２５６－２５８

［１３］ＨｕａｎｇＰｅｎｇｍｉａｎ（黄朋勉），ＬｉｕＺｉｌｉ（刘自力）．Ｍｏｄｉ
ｆｉｃａｔｉｏｎｏｆＬａｏｎＣｏ／γＡｌ２Ｏ３ｃａｔａｌｙｓｔｆｏｒｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏ
ｇｅｎａｔｉｏｎ（Ｌａ对选择性加氢催化剂 Ｃｏ／γＡｌ２Ｏ３的改性
研究）［Ｊ］．Ｊ．Ｍｏｌ．Ｃａｔａｌ．（Ｃｈｉｎａ）（分子催化），
２００５，１９（６）：４４４－４４７

［１４］ＬｉｕＺｉｌｉ（刘自力），ＬｉｕＱｉｈａｉ（刘其海），ＷａｎｇＰｅｎｇ
ｈｕａ（汪鹏华），ｅｔａｌ．ＰｒｏｍｏｔｉｏｎｅｆｆｅｃｔｏｆＺｎｏｎａｍｏｒ
ｐｈｏｕｓＣｏＢａｌｌｏｙａｎｄｔｈｅｉｒｃａｔａｌｙｔｉｃｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅｆｏｒｓｅ
ｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆｃｉｎｎａｍａｌｄｅｈｙｄｅｔｏｃｉｎｎａｍｙｌａｌ
ｃｏｈｏｌ（锌对非晶态 ＣｏＢ合金的改性及催化肉桂醛加
氢为肉桂醇的研究）［Ｊ］．Ｊ．Ｍｏｌ．Ｃａｔａｌ．（Ｃｈｉｎａ）（分
子催化），２００７，２１（２）：１１５－１２１

［１５］ ＤｊｅｒｂｏｕａＦ，ＢｅｎａｃｈｏｕｒＤ，ＴｏｕｒｏｕｄｅＲ．Ｏｎｔｈｅｐｅｒ
ｆｏｒｍａｎｃｅｏｆａｈｉｇｈｌｙｌｏａｄｅｄＣｏ／ＳｉＯ２ｃａｔａｌｙｓｔｉｎｔｈｅｇａｓ
ｐｈａｓｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆｃｒｏｔｏｎａｌｄｅｈｙｄｅｔｈｅｒｍａｌｔｒｅａｔ
ｍｅｎｔｓｃａｔａｌｙｓｔｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓｅｌｅｃｔｉｖｉｔｙｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐ［Ｊ］．Ａｐ
ｐｌ．Ｃａｔａｌ．Ａ：Ｇｅｎ．，２００５，２８２：１２２－１３３

［１６］ＫｏｕａｃｈｉＫ，ＬａｆａｙｅＧ，ＥｓｐｅｃｅｌＣ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｓｕｐ
ｐｏｒｔａｎｄｍｅｔａｌｌｏａｄｉｎｇｏｎｔｈｅｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆＣｏｂａｓｅｄ
ｃａｔａｌｙｓｔｓｆｏｒｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆｃｉｔｒａｌ［Ｊ］．Ｊ．
Ｍｏｌ．Ｃａｔａｌ．Ａ：Ｃｈｅｍ．，２００８，２８０：５２－６０

［１７］ＸｕＬｉｎｇ（徐 玲），ＳｈｅｎＸｉａｏｘｕ（沈晓旭），ＸｉａｏＱｉａｎｇ
（肖 强），ｅｔａｌ．Ｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎ，ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｚａｔｉｏｎａｎｄｃａｔａ
ｌｙｔｉｃｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆＰｄ／Ｆｅ３Ｏ４ＭＣＮＴｍａｇｎｅｔｉｃａｌｌｙｒｅｃｙｃｌａ
ｂｌｅｃａｔａｌｙｓｔｓ（Ｐｄ／Ｆｅ３Ｏ４ＭＣＮＴ磁性催化剂的制备、表
征及催化性能）［Ｊ］．ＡｃｔａＰｈｙｓ．Ｃｈｉｍ．Ｓｉｎ．（物理化学
学报），２０１１，２７（８）：１９５６－１９６０

［１８］ＪｉＹＧ，ＺｈａｏＺ，ＤｕａｎＡＪ，ｅｔａｌ．Ｃｏｍｐａｒａｔｉｖｅｓｔｕｄｙｏｎ
ｔｈｅｆｏｒｍａｔｉｏｎａｎｄｒｅｄｕｃｔｉｏｎｏｆｂｕｌｋａｎｄＡｌ２Ｏ３ｓｕｐｐｏｒｔ
ｃｏｂａｌｔｏｘｉｄｅｓｂｙＨ２ＴＰＲｔｅｃｈｎｉｑｕｅ［Ｊ］．Ｊ．Ｐｈｙｓ．Ｃｈｅｍ．
Ｃ，２００９，１１３：７１８６－７１９９

２１３ 　　　　　　　　　　　　　　分　　子　　催　　化　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　第２６卷　



ＳｅｌｅｃｔｉｖｅＨｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆ３Ｍｅｔｈｙｌｃｒｏｔｏｎａｌｄｅｈｙｄｅ
ｏｖｅｒＣｏ／Ａｌ２Ｏ３ Ｃａｔａｌｙｓｔｓ

ＷＵＤｉｎｇｐｉｎｇ，ＸＵＬｉｎｇ，ＸＩＡＯＱｉａｎｇ，ＺＨＯＮＧＹｉｊｕｎ，ＺＨＵＷｅｉｄｏｎｇ
（ＫｅｙＬａｂｏｒａｔｏｒｙｏｆｔｈｅＭｉｎｉｓｔｒｙｏｆＥｄｕｃａｔｉｏｎｆｏｒＡｄｖａｎｃｅｄＣａｔａｌｙｓｉｓＭａｔｅｒｉａｌｓ，ＩｎｓｔｉｔｕｔｅｏｆＰｈｙｓｉｃａｌＣｈｅｍｉｓｔｒｙ，

ＺｈｅｊｉａｎｇＮｏｒｍａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，Ｊｉｎｈｕａ３２１００４，Ｃｈｉｎａ）

Ａｂｓｔｒａｃｔ：３Ｍｅｔｈｙｌｃｒｏｔｏｎａｌｄｅｈｙｄｅ（３ＭｅＣａｌ）ｉｓｏｎｅｏｆｔｙｐｉｃａｌα，βｕｎｓａｔｕｒａｔｅｄａｌｄｅｈｙｄｅｓ．Ｔｈｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｅｄ
ｐｒｏｄｕｃｔ３ｍｅｔｈｙｌｃｒｏｔｏｎａｌｃｏｈｏｌ（３ＭｅＣｏｌ）ｏｆｔｈｅＣ＝Ｏｈａｓａｗｉｄｅａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｉｎｔｈｅｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｏｆｐｅｒｆｕｍｅｓ，ｐｈａｒ
ｍａｃｅｕｔｉｃａｌｓ，ａｎｄｐｅｓｔｉｃｉｄｅｓｅｔｃ．，ａｓａｎｉｍｐｏｒｔａｎｔｏｒｇａｎｉｃｉｎｔｅｒｍｅｄｉａｔｅ．Ｉｎｔｈｉｓｃｏｎｔｒｉｂｕｔｉｏｎ，Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３ｃａｔａｌｙｓｔｓ
ｗｅｒｅｐｒｅｐａｒｅｄｂｙａｄｅｐｏｓｉｔｉｏｎｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄａｎｄｗｅｒｅｕｓｅｄｉｎｔｈｅｌｉｑｕｉｄｐｈａｓｅｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆ３
ＭｅＣａｌｔｏ３ＭｅＣｏｌ．Ｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆｔｈｅｒｅａｃｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ，ｔｈｅＨ２ｉｎｉｔｉａｌｐｒｅｓｓｕｒｅ，ａｎｄｔｈｅｃａｌｃｉｎａｔｉｏｎａｎｄｒｅｄｕｃ
ｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｆｔｈｅｃａｔａｌｙｓｔｓｗｅｒｅｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｅｄ．Ｔｈｅｒｅｓｕｌｔｓｉｎｄｉｃａｔｅｄｔｈａｔｔｈｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｐｅｒｆｏｒｍｓｗｅｌｌｉｎ
ｔｅｒｍｓｏｆａｃｔｉｖｉｔｙａｎｄｓｅｌｅｃｔｉｖｉｔｙｆｏｒＣ＝Ｏｂｏｎｄａｔｔｈｅｒｅａｃｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｆ８０℃ ａｎｄａＨ２ｉｎｉｔｉａｌｐｒｅｓｓｕｒｅｏｆ１×
１０６Ｐａ．ＴｈｅＨ２ＴＰＲｔｅｃｈｎｉｑｕｅｗａｓｅｍｐｌｏｙｅｄｔｏｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｅｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆｃａｌｃｉｎａｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｏｎｔｈｅｃａｔａｌｙｓｔｓ，
ｉｎｄｉｃａｔｉｎｇｔｈａｔａｐｒｏｐｅｒｃａｌｃｉｎａｔｉｏｎｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｃｏｕｌｄｅｎｈａｎｃｅｔｈｅｉｎｔｅｒａｃｔｉｏｎｓｂｅｔｗｅｅｎｃｏｂａｌｔｓｐｅｃｉｅｓａｎｄａｌｕｍｉｎａ
ｓｕｐｐｏｒｔ．Ｏｎｔｈｅｏｐｔｉｍｉｚｅｄｃａｔａｌｙｓｔｐｒｅｐａｒｅｄｗｉｔｈｃａｌｃｉｎａｔｉｏｎａｔ６００℃ ａｎｄｆｏｌｌｏｗｅｄｂｙｒｅｄｕｃｔｉｏｎａｔ５５０℃，ａｆｔｅｒ
４８ｍｉｎｕｔｅｓ，ｔｈｅｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎｏｆ３ＭｅＣａｌｃｏｕｌｄｒｅａｃｈ２３．０％ ｗｉｔｈｔｈｅｓｅｌｅｃｔｉｖｉｔｙｆｏｒ３ＭｅＣｏｌｏｆ８８．６％．Ａｄｄｉｔｉｏｎａｌ
ｌｙ，ｔｈｅｐｒｅｐａｒｅｄＣｏ／Ａｌ２Ｏ３ｃａｔａｌｙｓｔｓｅｘｈｉｂｉｔｅｄｅｘｃｅｌｌｅｎｔｍａｇｎｅｔｉｃｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ．Ｕｎｄｅｒａｍａｇｎｅｔｉｃｆｉｅｌｄ，ｔｈｅｃａｔａｌｙｓｔ
ｐｏｗｄｅｒｃｏｕｌｄｂｅｅａｓｉｌｙｓｅｐａｒａｔｅｄｆｒｏｍｔｈｅｌｉｑｕｉｄｐｈａｓｅｒｅａｃｔｉｏｎｓｙｓｔｅｍ．Ｔｈｅｃａｔａｌｙｓｔｓｄｉｄｎｏｔｓｈｏｗａｎｙｓｉｇｎｉｆｉｃａｎｔ
ｄｅｇｒａｄａｔｉｏｎｉｎｔｈｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎｏｆ３ＭｅＣａｌａｆｔｅｒｔｈｒｅｅｃｙｃｌｅｒｅｕｓｅ，ｉｎｄｉｃａｔｉｎｇｔｈｅｇｏｏｄｒｅｃｙｃｌａｂｉｌｉｔｙｏｆｔｈｅｐｒｅ
ｐａｒｅｄＣｏ／Ａｌ２Ｏ３ｃａｔａｌｙｓｔｓ．
Ｋｅｙｗｏｒｄｓ：Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３；３ｍｅｔｈｙｌｃｒｏｔｏｎａｌｄｅｈｙｄｅ；ｓｅｌｅｃｔｉｖｅｈｙｄｒｏｇｅｎａｔｉｏｎ；ｍａｇｎｅｔｉｃｃａｔａｌｙｓｔ

３１３第４期　　　　　　　　　　　　　伍定萍等：Ｃｏ／Ａｌ２Ｏ３催化剂上３甲基２丁烯醛选择性加氢反应


